BAB 6

KESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan

Dari hasil penelitian yang telah dilakukan, dapat
diambil kesimpulan bahwa program Theory of Constraint
yang dibuat dengan software Quickbasic memberikan
kemudahan bagi pengguna untuk melakukan penjadwalan
dengan pendekatan Theory of Constraint dan terverifikasi
serta program menghasilkan penjadwalan dengan makespan

terkecil untuk tiap-tiap alternatif metode.

6.2. Saran
Saran yang dapat diberikan untuk mengembangkan

penelitian selanjutnya adalah sebagai berikut

a. Membuat penjadwalan Theory of Constraint menjadi lebih
optimum dengan mempertimbangkan lot splitting.

b. Memecah pengerjaan job pada beberapa mesin identik.

c. Memodifikasi program dengan memberikan lebih banyak
alternatif metode selain SPT, LPT, MWKR, LWKR dan TPT.

d. Ukuran performansi yang dijadikan sebagai fungsi
tujuan dapat dicoba dengan fungsi objektif selain

makespan.
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