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INTISARI

Penggunaan pendekatan Theory of Constraint pada
penjadwalan yang dilakukan secara manual untuk beberapa
kasus job shop yang rumit membutuhkan waktu pengerjaan
yang lama, rawan error dan belum tentu memberikan hasil
yang optimum.

Penelitian ini dibuat untuk membantu menyelesaikan
permasalahan yang terjadi pada pengerjaan manual.
Pembuatan program penjadwalan dengan pendekatan Theory of
Constraint menggunakan software Quick Basic 4.5. Program
ini dilengkapi dengan 5 alternatif metode vyaitu SPT
(Shortest Processing Time), LPT {Longest Processing
Time), MWKR (Most Work Remaining), LWKR (Least Work
Remaining), dan TPT (Total Processing Time) serta 1
pilihan search the best dari ke 5 metode. Ukuran
performansi yang diamati adalah nilai makespan.

Dari hasil penelitian diperoleh bahwa program valid
dan memberikan kemudahan untuk melakukan penjadwalan
dengan pendekatan Theory of Constraint serta program
memberikan hasil makespan minimum untuk tiap-tiap
alternatif metode.




