BAB 6

KESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan

Berdasarkan hasil dari penelitian pada PT. Ameya
Living Style Indonesia, maka kesimpulan yang didapatkan
berdasarkan tujuan dari penelitian ini adalah sebagai

berikut

1. Penyebab dari waktu kerja vyang lebih dari departemen
finishing Dbagian finishing button adalah metode vyang
kurang tepat yang dilakukan oleh perusahaan pada
departemen sewing dan washing yaitu dengan menunggu
proses pada sewing hingga selesai terlebih dahulu
kemudian baru masuk untuk diproses pada departemen
washing.

2. Solusi vyang dilakukan adalah dengan menggunakan metode
Lot Splitting atau pemecahan 1ot sehingga didapatkan
waktu vyang lebih singkat vyaitu sebanyak 2 shift pada

departemen finishing bagian finishing button.

6.2. Saran

Adapun saran-saran yang dapat diberikan penulis untuk

penelitian selanjutnya adalah:

1. Melakukan analisis penerapan solusi secara lebih
mendetail agar solusi dapat digunakan dengan baik oleh
perusahaan.

2. Penelitian selanjutnya hendaknya lebih detail dalam
mencari data-data vyang dibutuhkan setelah dilakukan

penerapan solusi.
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