
 

BAB 6 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

6.1. Kesimpulan 

Dari penelitian ini dapat disimpulkan bahwa 

apabila ada pesanan masuk/datang maka langkah-langkah 

yang harus dilakukan adalah mencari data kebutuhan 

kapasitas sumber daya (hari.orang/unit) dari produk-

produk sebelumnya yang memiliki kesesuaian tahapan 

proses produksi, menjumlahkan nilai yang tertera pada 

kebutuhan kapasitas sumber daya tiap tahapan proses dan 

hasil dari penjumlahan digunakan sebagai input untuk 

melakukan prediksi mengenai jumlah hari yang dibutuhkan 

untuk memproduksi produk pesanannya.  

Langkah selanjutnya adalah melakukan penjadwalan 

produksi dengan metode EDD bersama-sama dengan 

pengalokasian tenaga kerja dan diimplementasikan ke 

lantai produksi. Pengalokasian tenaga kerja dilakukan 

dengan melakukan analisis kebutuhan kapasitas sumber 

daya. 

Dari beberapa kasus yang dianalisis, terlihat 

bahwa cara pengelolaan order yang diusulkan dapat 

mengatasi keterlambatan pemesanan order. 

 

6.2. Saran 

Penulis ingin memberikan beberapa saran untuk 

pengembangan lebih lanjut baik untuk perusahaan maupun 

mahasiswa: 
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a. Perusahaan sudah mulai melakukan pendataan tentang 

kapasitas per hari per orang untuk seluruh produk-

produk yang diproduksi. Yang nantinya, data tersebut 

berguna bagi mahasiswa yang akan melakukan kerja 

praktek atau melaksanakan tugas akhirnya dan bagi 

perusahaan dalam melakukan penjadwalan produksi. 

b. Dari data kapasitas per hari per orang yang sudah 

dibuat oleh perusahaan, dapat dikembangkan lagi 

bagaimana cara menentukan kapasitas per hari per 

orang yang lebih teliti dari tugas akhir sebelumnya. 

c. Memperhitungkan nilai pembagi yang digunakan untuk 

melakukan prediksi waktu penyelesaian produksi, 

sehingga prediksi yang diajukan kepada konsumen 

dapat lebih akurat. 
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LAMPIRAN 1 
 

DATA KAPASITAS PRODUKSI PER HARI 
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LAMPIRAN 2 
 

GANTT CHART PLOT AKTIFITAS KEGIATAN 
BERDASARKAN PERENCANAAN PRODUKSI 

EXIS COLLECTION 
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LAMPIRAN 3 
 

GANTT CHART USULAN PENJADWALAN 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 102

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 103

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

LAMPIRAN 4 
 

ANALISIS KEBUTUHAN KAPASITAS SUMBER 
DAYA 
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LAMPIRAN 5 
 

DATA KAPASITAS PRODUKSI/TAHUN 
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LAMPIRAN 6 
 

FOTO PRODUK-PRODUK PENELITIAN 
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Dompet Burung 

  

 
 

Tas Rotan Kalimantan 

  

  
 

Tas Kulit APIKRI 

 
Tas Kulit Lemes 
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Dompet Lipstik 

  

  
 

Dompet Pensil 
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LAMPIRAN 7 

 
SURAT KETERANGAN MAGANG 
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