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Intisari
Martinus Christian Adiwijaya (02782)

Teknologi pengecoran logam dimulai pertama kali
ketika secara kebetulan orang menemukan tembaga
mencair, selanjutnya mengetahui cara menuangkan logam
cair ke dalam cetakan dan terus berkembang sampai
sekarang. UAJY Delcam Training Center (ADTC) memerlukan
suatu tungku peleburan kuningan sebagai bagian dari
proses pengecoran kuningan dalam pembuatan contoh
produk berbasis CAD/CAM. Selama ini dalam pembuatan
contoh produk tersebut masih harus bekerja sama dengan
pengerajin kuningan yang berada di Godean Yogyakarta.
Dalam pembuatan contoh produk di pengrajin kadang
mengalami kendala karena kuantitas contoh produk dari
ADTC yang akan dibuat berskala kecil baik dari ukuran
maupun berat kuningan, maka pengrajin harus menunggu
pesanan dari pihak lain sebelum melakukan pembuatan
produk kuningan dari ADTC.

Dengan adanya permasalahan tersebut, merancang
tungku peleburan kuningan untuk memenuhi kebutuhan ADTC
dengan menggunakan metode rasional.

Hasil dari perancangan ini adalah tungku peleburan
kuningan yang mudah dipindahkan dengan panjang 800 mm,
lebar 500 mm, tinggi 10005 mm, menggunakan 8 Kg batu
bara sebagai bahan bakar tiap peleburan dan kapasitas
peleburan 10 Kg kuningan dengan tap-to-tap time
peleburan 120 menit.
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