BAB 9
PENUTUP

9.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil implementasi, tujuan perancangan untuk meningkatkan ketersediaan
minimal 4 mesin press dan digester yang beroperasi untuk mencapai kapasitas olah 90
ton/jam, secara nilai telah tercapai. Kondisi tersebut terjadi karena selama periode
implementasi jumlah mesin yang beroperasi berada pada rentang 4 sampai 5 unit. Hasil
implementasi tersebut tidak mengalami perubahan yang signifikan dibandingkan kondisi
sebelum perancangan, karena perbedaan periode data yang dibandingkan sangat
timpang, yaitu data historis selama 9 bulan sebagai baseline dengan data implementasi
1 minggu. Perbedaan periode tersebut menyebabkan kondisi operasional yang
dibandingkan berpotensi memiliki karakteristik yang berbeda, sehingga pencapaian CSF
selama implementasi bersifat indikatif. Hasil implementasi tersebut belum dapat menjadi
bukti kuat bahwa peningkatan tersebut merupakan hasil dari sistem maintenance yang

dirancang.

9.2 Saran

Berdasarkan hasil perancangan dan implementasi yang dilakukan, berikut merupakan

beberapa saran yang dapat dijadikan pertimbangan perusahan maupun perancangan

lanjutan.

a. Pengisian checklist yang dirancang saat ini belum dilakukan untuk setiap standar
dan parameter secara detail, parameter dan standar digunakan sebagai panduan
karena keterbatasan kompetensi perancang dalam menggunakan Appsheet.
Pengisian parameter dan standar seharusnya dilakukan satu persatu untuk setiap
komponen serta integrasi perhitungan health index berdasarkan kondisi aktual
komponen.

b. Waktu implementasi yang dapat dilakukan terbatas hanya 7 hari, karena pada
periode pengajuan waktu implementasi, perusahaan sedang melaksanakan agenda
operasional skala besar sehingga ketersediaan waktu untuk pelaksanaan
implementasi menjadi sangat terbatas. Kondisi tersebut menyebabkan
perbandingan hasil perancangan dengan data eksplorasi masalah selama 9 bulan
tidak dapat menunjukkan perubahan signifikan. Berdasarkan kondisi tersebut,
seharusnya implementasi dilakukan selama satu bulan supaya data dapat
dibandingkan perbulan dan implementasi dapat sejalan dengan waktu pemesanan

sparepart.
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LAMPIRAN

Lampiran 1 Surat Pernyataan Semua Anggota Kelompok

SURAT PERNYATAAN PELAKSANAAN TUGAS AKHIR
SEBAGAI CAPSTONE DESIGN PROJECT SECARA BERKELOMPOK

Kami yang bertanda tangan di bawah ini:

No Nama Mahasiswa NPM
1 Nicholas Radyan Pangestu 220611627
2 Goklas Refido Yoga Pranata Hutagalung 220611638
3 Richad Handrean 220611751

Dengan ini menyatakan bahwa kami akan melaksanakan Tugas Akhir dalam bentuk
Capstone Design Project secara berkelompok, dengan judul/topik yang diusulkan:

Perancangan sistem moniloring, prevenlive maintenance, dan pengambilan keputusan
untuk mengatasi ketidaklancaran produksi pada PT. Limpah Sejahtera

Adapun pernyataan komitmen kami adalah sebagai berikut:

. Setiap anggota kelompok menjalankan Tugas Akhir tersebut secara kolaboratif,
profesional, dan bertanggung jawab sesuai kaidah akademik yang berlaku di
Departemen Teknik Industri FTI UAJY.

2. Setiap anggota kelompok bertanggung jawab untuk memberikan kontribusi yang
proporsional dan melaksanakan tugas sesuai pembagian peran yang disepakali.

3. Setiap anggota kelompok menjalankan seluruh proses sesuai ketentuan yang
berlaku di Departemen Teknik Industri FTI UAJY dan menjunjung tinggi integritas
akademik.

4. Apabila di kemudian hari terdapat pelanggaran terhadap ketentuan akademik atau
ketidaksesuaian dalam pelaksanaan tugas, kami bersedia menerima sangsi sesuai
peraturan yang ditetapkan oleh Departemen Teknik Industri FTI UAJY.

Demikian surat pernyataan ini dibuat dengan sebenar-benarnya untuk dipergunakan
sebagaimana meslinya.

Yogyakarta, 18 Desember 2025
Tanda Tangan

Nicholas Radyan Pangestu %\

NPM: 220611627

Goklas Refido Yoga Pranata Hutagalung

NPM: 220611638 ﬁ-

Richad Handrean
NPM: 220611751
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Lampiran 2 Turnitin

Laporan Tugas Akhir

ORIGINALITY REPORT

9.

7% Ay

SIMILARITY INDEX INTERMET SOURCES PUBLICATIONS

3%

STUDENT PAPERS
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e-journal.uajy.ac.id

Internet Source
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= Intelr:r"et Sourccs’r <1 %
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Intelrjr'et Sourcey <1 %
id.123dok.com
Internet Source <1 %
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InterF:chm.r(e <1 %
Martin Hecht, Sebastian Weirich, Steffen Zitzmann. "Comparing the MCMC <1 %
Efficiency of JAGS and Stan for the Multi-Level Intercept-Only Model in the
Covariance- and Mean-Based and Classic Parametrization", Psych, 2021
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Internet Source <1 %
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Lampiran 3 Bukti bimbingan Nicholas Radyan Pangestu dengan dosen pembimbing 1

Nicholas Radya.

R + enaren B— SR i
2 Senin, 08 Jun 2026 11726 ‘Bimbingon Selesal Online Dikonfirmasi
3 Jumat, 05 Jun 2026 | 20:1) Bimbingon Selesal Online Dikonfirmasi
5 Robu, 06 Mei 2026 | 1724 Bimbingan Selesal Online Dikonfirmasi
7 Sabtu, 28 Mar 2026 | 0047 Bimbingon Selesal oniine Dikenfirmasi
1] Komis, 05 Mar 2026 | 00:26 ‘Bimbingon Selesal Online Dikonfirmasi

Lampiran 4 Logbook bimbingan Nicholas Radyan Pangestu dengan dosen pembimbing

e e al

vingan telah/dikentirmas!

Nicholas Radyan Pangestu

Selomat pagl Bapak Josef Hermawdn Nudu, .Y, M.T
Saya Nicholas Radyan PangeBtl dengan npm 220611627, SeBelumnya saya
memohon maaf jika bellM mengisi bimbingah pada situgbimbingan. Pada
pengisian bimbiag@nni saya akan menyampdlkan terkalt bimbingan yang di
lakukan padditenggal 13 Jull 2026, Selanjutnya dkan saya uralkan gotatan yang
bapokBerikan pada progres laporan TA kami,

* Diskusi tentang tujuan perancangan dan implementasi di perusahaan.
* Membahas mengenal alur cerita kerusakan.
« Diskusi tentang pendaftaran sidang pend@daran

Sekian darl saya terimakasih atas perhatiannya

Ir. Josef Hernawan Nudu, S.T., M.T.

ACC materi sacara umum.

silakan dilanjutkan kalau ada revisi; sambil menunggu hari pendadaran

silakan lanjut ujian F F g2

Lampiran 5 Bukti bimbingan Nicholas Radyan Pangestu dengan dosen pembimbing 2

soarch P R e—— S

No Tanggal Bimbingan v StatusPesan Tipe Bimbingan ~  Status Bimbingan A~ Action
Jumat, 05 Jun 2026 | 2019 Menunggu Balasan Online Belum dikonfirmasi :

2 Minggu, 31 Mei 2026 | 10:45 Menunggu Balasan Oniine Belum dikonfirmasi

3 Jumat, 22 Mei 2026 110:28 Menunggu Balason line Belum dikonfirmasi

a Jumat, 22 Mei 2026 110:28 Menunggu Balasen Belum dikonfirmasi H

5 Rabuy, 06 Mei 2026 | 17:26 Menunggu Balasan nline Belum dikonfirmasi

Data per halaman: 26 1-6dari 5
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Lampiran 6 Logbook bimbingan Nicholas Radyan Pangestu dengan dosen pembimbing

2

Detail Bimbingan senis simbingan

Pesan anda

Text Style v

Online

B I s U Z - e ©

Nicholas Radyan Pangestu

Selamat pagi Ibu Dr. YashintaS. Setio Wigati, ST, MT.

Saya Nicholas Radyan Pangestu dengan npm 220611627, Sebelumnya saya
memohon maaf fika belum mengisi bimbingan pada situs bimbingan. Pada
pengisian bimbingan ini saya akan menyampaikan terkait bimbingan yang di
lakukan pada tanggal 3 Juni 2026. Selanjutnya akan saya uraikan catatan yang

bapak berikan pada progres iaporan TA kami.

+ Menambahkan output pada perancangan
Sekian dari saya terimakasih atas perhatiannya.

@

Lampiran 7 Bukti bimbingan Goklas Refido Y.P. Hutagalung dengan dosen pembimbing

1

Goklas Refido Y..
Teknik Industrl

" |
=
3]
a8
a

¥r @c| B M| Trlar|@s | @cl@c'Mc|Br sx ¥riBs|l-x|@c|Gc|+ 4 Ask Gemini =

uajy.ac.i

Dashboard

Bimbingan Akademik

Bimbingan KRS

Data Institusi

Kerja Praktik

TA

Pendaftaran

Dosen Pembimbing 1

Dosen Pembimbing 2

Magang

Kewirausahaan

Logout

Bimbingan

Search... Q

Tanggal Bimbingan

Senin, 13 Jul 2026 | 2057
sabtu, 04 Jul 2026 | 16:37
Sabtu, 04 Jul 2026 | 16:34
sabtu, 04 Jul 2026 | 16:32
Rabu, 06 Mei 2026 |17:41

Rabu, 15 Apr 2026 | 18:32

2025/2026 - Genap v

v Status Pesan
Bimbingan Selesai
Bimbingan selesai
Bimbingan Selesai
Bimbingan Selesai
Bimbingan Selesai

Bimbingan Selesal

(=]

Ex O 0

Pembimbing 1 TA:Ir. Josef Hermawan Nudu, ST, M.T Tambah Bimbingan

Tipe ~ A
Online Dikonfirmasi
Online Dikonfirmasi
Online Dikonfirmasi
Online Dikonfirmasi
Online Dikonfirmasi
Online Dikonfirmasi
== e

Copyright Universitas Atma Jaya Yogyakarta © 2020. All rights reserved.

HQuewn 1€ ® & s0BEda AuGARID

Action

951 PM
7/26/2026

X

&
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Lampiran 8 Logbook bimbi

ngan Goklas Refido Y.P. dengan dosen pembimbing 1

v ¥r | @c | O | M| TP 2P| Qs D¢ @c|@c|Br sx ¥r|Bsl1-x|@¢|Gc|+ 4 Ask Gemini - 8 X
€ C % bi uajy.acid t igas-akhir-1/b4135319-2140-4723-930c-de315d6b0266 azw O 0O
o
28
e a

Dashboard Goklas Refido Yoga Pranata Hutagalung o
Bimbingan Akodemik

Srbngon 8 ‘Selomat Malom Bopok Josef Hemawan Nudu, ST, MT.

ingin menyampaikan hosi

Data institus bimbingan yang dilakukan poda tanggal 13 jull 2028,

Kerja Proktik |munwmmmmwwmm

Dosen Pembimbing 1

Dosen Pembir

~ . ‘ebijokan persedioan, ditinjou

°9ang kemball apakoh relevan dengan kebutuhan di pabrik dan kelengkapon data

Kewirausahaon Sokion yang Ingin soya mmm Terimakosin Pak dan sehat selaki

Proyek Kemanusiaon
® Kampus Mengojor o o saah £t
R, KN Ter e i

ACC mareri secora umum.
yrig Atma 2020. All
B 2 ettt oo -
m S~ T e - ~ G 2 + 951 PM
dQu @w@ 0 & & O Lol - | R G AN o E

Lampiran 9 Bukti bimbingan Goklas Refido Y.P. Hutagalung dengan dosen pembimbing

2

v ¥ @0 | OB | MH|Tr| A2k sx Del@oldc SN 2s | ¥rIBs5 i k| Gol+ 4 Ask Gemini - o X
« ]l & uajy.ac.id bimbi tugas-akhir-2. Q% ) o
88
Bimbingan Akadomik P Q. 2025/2026 - Genap v Pombirbing 2TA. .. Skamet Seto Wigati, &1, M.
Bimbingan KRS
Dota Institus! No Tanggal Bimbingan v StatusPesan Tipe Bimbingan Status Bimbingan ~ Action
Kerja Proktic 1 Sabtu, 04 Jul 2026 | 16:48 Menunggu Balosar Online Bolum d konfirmasi
A Sabtu, 04 Jul 2026 | 16:47 Menunggu Balasa: Online Belum dikonfirmasi
Pendaftaran 3 Sabtu, 04 Jul 2026 | 16:45 Menunggu Balasa: Onkne Belum dikontirmasi
Dosen Pembimbing | 4 Sabtu, 04 Jul 2026 16:43 Menunggu Balasan Online Belum dikontirmasi
Dosen Pembimbing 2 5 Sabtu, 04 Jul 2026 | 16:40 Monunggu Balasan Online Belum dikontirmas:
vagang
1-5daris

Data per holaman: 10

ewirouschaon

Proyok Kemanusioon

= Kampus Mengojor

. KN Tematik

Pertukoron Pelajor

Logout

Copyright Universitas Atma Jaya Yogyakarta © 2020. Al rights reserved.
e’ 10:18 PM

Qu 0B @z ® & s0B&Fa ® 62026 &
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Lampiran 10 Logbook bimbingan Goklas Refido Y.P. dengan dosen pembimbing 2

v ¥p | @ | @86 | MH|TR| 2 six B @o | dc | EnN]I Qs %r I Bs |l k| Gol+ 4 Ask Gemini - ] x
<« G % bimbi uajy.ac.id/mat bimbingan/tugas-akhir-2/2202f44e-3de2-4652-adaf-fc7af63d91f7 aQ & 3 [c]
oo
88
€ a
bashboard
Bimbingan Akademik
Bimbingan KR Goklas Refido Yoga Pranata Hutagalung o
p—
Selomat Skang lbu Dr. . Slomet Setiyo Wigati, ST, IT.
hici Saya Gokias Refido Yoga Prancta HUtagalung dengan NPM 220611638 sebogai
mahasiswa bimbingan Ib, ingin menyampalkan hasil bimbingan otau catatan
Bimbingan yang dlokukan pada tanggol 03 Juni 2025,
1. Perbaiki kansep perancangan masing masing mahasiswa
2. Lanjutkan perancangan
3 tetapkon output perancangan
Sekion yang ingin saya sompaikan Bu, Terimakosih Bu don sehat selohs
Mogang
Pesan anda
Pm———
Taxt styte. +~B I s Wi iZT®Cc
Proyek Kemanusiaan
Kormpus Mengolar
Copyright Universitas Atma Jaya Yogyakarta © 2020. All rights reserved .

@ @8O0 D@D ®aEasOn SFa ARG RS oG

Lampiran 11 Bukti bimbingan Richad Handrean dengan dosen pembimbing 1

Richad Handre...

Bimbingan

No Tanggal Bimbingan v Status Pesan Tipe Bimbingan ~  Status Bimbingan ~ Action
Bimbingan K 1 Senin, 13 Jul 2026 | 21:02 Bimbingan Selesai Online Dikenfirmasi :
Data Instit 2 Rabu, 10 Jun 2026 | 0229 Bimbingan Selesai Cnline Dikanfirmasi
Kerja Praktik 3 Kamis, 04 Jun 2026 | 20:43 Bimbingan Selesai Online Dikonfirmasi
A 4 Rabu, 03 Jun 2026 | 08:04 Bimbingan Selesai Online Dikonfirmasi
Mogang 5 Sabtu, 30 Mei 2026 | 00:42 Bimbingan Selesai Online Dikonfirmasi

6 Rabu, 06 Mei 2026 | 17:36 Bimbingan Selesai online Dikonfirmasi
Proyek Kemanusioon 7 Rabu, 15 Apr 2026 | 18:44 Bimbingan Selesai Onfine Dikonfirmasi =
Kampus Mengajar 8 Selasa, 17 Mar 2026 | 13:56 Bimbingan Selesal Online Dikonfirmasi

. KKNTematik 9 Selasa, 03 Mar 2026 | 17:55 Bimbingan Selesai Online Dikonfirmasi

Bt iorere Brlmine
Logout Copyright Universitas Atma Jaya Yogyakarta @ 2020. All rights reserved.
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Lampiran 12 Logbook bimbingan Richad Handrean dengan dosen pembimbing 1

—

gimbingan 3  Detail Bimbingan
Richad Handrean

Sanin, 13 Jul 2028

Selamat malam pak Josef Hernowan Nudu, ST, MT,

Saya Richad Handrean (220611751), disini akan menyampaikan beberapa poin
yang dibahas dalam bimbingan hari ini (Senin, 13 jull 2026) Kami menyampaikan
progres pengerjaan kepada dosen pembimbing sebagoi berikut.

1 Dosen menyarankan untuk mempermudoh dalam proses pemeriksaan
ravisi laporan yaitu dengan membuat tabel rekap yang berisi kolom
catatan/revisi darl pengujl, kolom bagian yang sudah direvisi oleh
mahasiswa dan halaman dari laporan yang direvisi tersebut.

. Terkalt parancangan yang saya buat, dosen memberikan masukan terkalt

tribusi, karena informasi tersebut kurang lengkap dari
n memberi saran untuk tidak periu dimasukan. Hal
ini jJuga berkaitan karena teori yang saya gunakan masih belum
menguatkan.

. Alur berpikir darl perancangan yang dibuat berasal dari hasil eksploras!
masalah, sehingga diharapkan pada tahap eksplorasi masakah dimasukan
samua yang menjadi temuan pada perusahaan

4 Keterkaitan perancangan antar mohasiswa untuk dijelaskan lebih detail

implementa: kan sub evaluasi peroncangon untuk mengetahui
'gan darl perancangan tersebut dan rekomendasi sarannya.
poin bahasan dalam bimbingan i

Ir. Josef Hernawan Nudu, 5.T., M.T.

Serin, 13 Jul 2028 | 2108

ACC materi secara mum.

silakan dilanjutkan kalau ada revisi; sambil menunggu harl pendadaran

Lampiran 13 Bukti bimbingan Richad Handrean dengan dosen pembimbing 2

search... Q ‘ ?025{2020 -Genap Pombirming 2 TA: Dr. Ir. lamet Stio Wigatl, ST.,

Ne  Tanggal8imbingan ~  StatusPesan Tipe Bimbingan ~  Status Bimbingan ~  Action

i Senin, 13 Jul 2026 | 00:06 Menunggu Balasan ontine Belum dikonfirmasi :

2 Minggu, 12 Jul 2026 | 2359 Menunggu Balosan online Belum dikonfirmasi E

3 Kamis, 04 Jun 2026 | 20:46 Menunggu Balasan online Belum dikenfirmasi :

4 Sabtu, 30 Mei 2028 | 00:47 ‘Menunggu Balasan Onlineg Belum dikonfirmasi z

5 Sabtu, 30 Mel 2026 | 00:35 Menunggu Balosan online Belum dikonfirmasi :

8 Rabu, 08 Mei 2026 |17:40 Menunggu Balasan Online Belum dikonfirmasi E

7 Selasa, 17 Mar 2026 | 14:00 Menunggu Balasan online Belum dikonfirmasi H
1-7dari7 < >

Data per haloman: 25

Lampiran 14 Logbook bimbingan Richad Handrean dengan dosen pembimbing 2

Detail Bimbingan Jenisgimbingan | online

Bimbingan anda belurm dik

Richad Handrean
Serin, 13 Jul 2028 |
T, MT

disini akan menyampaikan beberapa poin
yang dibahas dalam bimbingan 8 Jull 2026, Kami menyampalkan progres
aan kepada dosen pembimbing

1. kami menyampaikan progres revisi terkait csf tugos akhir
2. dosen memberikan masukan untuk memperkuat csf dengan
menambahkan data persentase downtime mesin selama peeriode
pengamatan
3. saya menyampaikan progres perancangan yang saya lakukan yaitu sudah
ampal pada tahap penentuan output dan replikasi perancangan simulasi
4. dosen memberikan saran dan masukan terhadap Perancangan saya yaitu
dengan psnambahan output biaya simpan dan biaya distribusi serta
melakukan beberapa variasi ROP hingga mendapatkan hasil yang optimal
dengan minimasi biaya tanpa tedodinya stockout
Sekian beberap poin bahason dalam bimbingon in. Terimokasin

Pesan anda
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Lampiran 15 Hasil input analyzer komponen screw

£ Input Analyzer - [Screw.dft]

- o X
[E? File  Edit View Fit Options Window Help
NEH SR b Sa® e
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Lampiran 17 Hasil input analyzer komponen packing cute

3 Input Analyzer - [PACKIN=1.DFT] ] X
[E] File Edit View Fit Options Window Help
DEE SR B Sa@ ¥
Summary
§  BETA(0.315, 0.556)
For Help, press F1
24°C na - s p e o " 2219
Corsh M Qu "2 a8 a e B & A B B 20

Lampiran 18 Standar kondisi mesin press PT Limpah Sejahtera

231089 ® - 1

O %

< Pak Yoga (AST P.

Digester 6 ton
1. Memastikan kondisi short arm dan

long arm terpasang lengkap

. Memastikan baut pisau digester
lengkap dan kencang
Memastikan expealer dan bautnya
terpasang dengan baik

. Memastikan pisau digester tidak
aus

. Pengecekan leaner body digester
standar steanless steal 6mm

. Memastikam chain kopling (aus
atau nggak) dan gearbox (oli) dalam
kondisi baik

. Memastikan thermometer digester
berfungsi dengan baik

. memastikan steam ring digester
berfungsi dengan baik

Presss kapasitas 25 ton

. Memastikan HM screw press
standar 1200hm
Memastikan HM press cage 2400
hm
Inlet screen press tidak ada koyak

. Memastikan autonik tekanan press
50-60 ampere

. Pengecekan oli gearbox dan bearing
gearbox
Standar hm bearing 2500HM

Boiler
1. Pengecekan kondisi ruang dapur
boiler, memastikan batu batu tidak
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Lampiran 19 Standar kondisi mesin PT Limpah Sejahtera

2220 B

Pak Adi Petro M
< @ 19.41

Baik Pak 49 40

a oper:

Urutannya sudah bener Pak? Ada yang
kurang Pak? 10.34

Memastikan Level Digester 3/4 —>
Menjalankan unit Press —> Mengatur
Tekanan Cone Press —> Memeriksa
Hasil Press

Baik Pak

Kapasitas digester berapa Pak? 4

Anda

6 ton goo

Berarti waktu ngisi, diisi dulu3/4 (4,5
ton) untuk mesin, trus di isi untuk mesin
kedua dan seterusnya, lalu dijalankan
mesinnya Pak?

lya goo, nanti pengisian nya continue

"
Continue untuk 4 mesin kan Pak?

(¥ Ketik pesan 0 © o
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Lampiran 20 Komponen Dan Desain Mesin Digester dan Screw Press
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Lampiran 20 Komponen Dan Desain Mesin Digester dan screw press (lanjutan)
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Lampiran 20 Komponen Dan Desain Mesin Digester dan screw press (lanjutan)
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Lampiran 20 Komponen Dan Desain Mesin Digester dan screw press (lanjutan)
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