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INTISARI

PT. Radel Khalishan Alamindo merupakan perusahaan yang bergerak pada
pengolahaan limbah B3. Pada perusahaan tersebut mengalami permasalahan dari
volume hasil produksi yang baru mencapai 10%. Berdasarkan dari permasalahan
tersebut, penelitian ini bertujuan untuk meningkatkan volume hasil produksi garam kristal

CuS04 dengan cara pemantauan tingkat konsentrasi larutan CuCl-.

Permasalahan yang ditemukan terdapat beberapa alternatif solusi yang dapat
digunakan, tetapi pada penelitian inii menggunakan alternatif solusi yaitu perancangan
laboratorium mini. Pada perancangan laboratorium mini mempertimbangkan ukuran
Ergonomi dan standart keselamatan dan kesehatan kerja (K3). Laboratorium mini

berfungsi untuk melakukan pengecekkan tingkat konsentrasi larutan CuCl.,.

Hasil dari alternatif solusi dilakukan dengan simulasi perhitungan dalam pengujian
keberhasilan. Pada tingkat konsentrasi larutan CuCl> yang digunakan yaitu 0,8 M.
Berdasarkan hasil simulasi perhitungan dengan tingkat konsentrasi larutan CuCl, berada
pada 0,8 M diharapkan mampu meningkatkan volume garam kristal CuSO4 menjadi 15%
atau 750 kg.

Kata kunci: Limbah bahan berbahaya dan beracun (B3), tingkat konsentrasi larutan,

peningkatan hasil produksi, perancangan laboratorium mini
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