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INTISARI 

 
IKM Dava Mebel merupakan usaha yang bergerak di bidang produksi furnitur. 
Dalam kegiatan operasionalnya, mebel masih menerapkan sistem perawatan 
mesin secara corrective maintenance, yaitu perbaikan dilakukan setelah terjadi 
kerusakan. Kondisi ini menyebabkan tingginya biaya maintenance serta 
menggangu kelancaran proses produksi. Maka dari itu, penelitian ini bertujuan 
untuk merancang sistem preventif maintenance guna mengurangi biaya perawatan 
mesin bor dengan target penurunan minimal 10%. 

Metode yang digunakan dalam penelitian ini yaitu pendekatan Total Productive 
Maintenance (TPM) dengan fokus pada penerapan preventif maintenance dan 
autonomous maintenance. Preventif maintenance dilakukan melalui penjadwalan 
perawatan rutin berdasarkan data historis kerusakan mesin, yang bertujuan untuk 
mencegah terjadinya kerusakan yang tidak terduga. Sementara itu, autonomous 
maintenance diterapkan dengan melibatkan operator dalam kegiatan perawatan 
dasar, seperti pembersihan, pelumasan, dan pemeriksaan kondisi mesin secara 
berkala. Data waktu antar kerusakan dianalisis untuk mendukung penentuan 
interval perawatan yang optimal. Melalui penerapan kedua metode tersebut, 
dilakukan evaluasi terhadap penurunan frekuensi kerusakan serta efisiensi biaya 
perawatan dibandingkan dengan kondisi sebelumnya yang hanya mengandalkan 
corrective maintenance. 

Berdasarkan hasil simulasi, diperoleh rata-rata biaya preventif maintenance 
sebesar Rp1.171,86, sedangkan rata-rata biaya corretive maintenance sebesar 
Rp2.101,19. Hasil perbandingan tersebut menunjukkan bahwa penerapan 
preventif maintenance mampu memberikan penghematan biaya sebesar 44% 
untuk mesin bor manual 2 dan 54% untuk mesin bor listrik. Dengan demikian, 
target penurunan biaya maintenance sebesar 10% yang ditetapkan oleh 
perusahaan dapat tercapai bahkan melebihi target. Hasil penelitian ini 
menunjukkan bahwa penerapan sistem preventif maintenance dapat menjadi 
solusi yang efektif dalam mengendalikan biaya maintenance serat meningkatkan 
keandalan mesin pada proses produksi diIKM Dava Mebel. 

 
Kata Kunci : Preventif Maintenance, Corrective Maintenance, Total Productive 
Maintenance (TPM), Autonomous Maintenance, Biaya Maintenance, Keandalan 
Mesin. 


