BAB 7
KESIMPULAN DAN SARAN

7.1. Kesimpulan

Berdasarkan tujuan penelitian untuk memperoleh strategi pelacakan bahan baku
dari setiap supplier dengan biaya maksimal 5 juta rupiah, sistem informasi yang
dikembangkan terbukti berhasil memenuhi tujuan penelitian dengan biaya 0
rupiah. Sistem dirancang dengan perangkat lunak berupa Microsoft Excel
sehingga tidak memerlukan biaya tambahan dalam pengembangannya. Sistem
yang dikembangkan memungkinkan pengguna untuk melacak bahan baku melalui
tiga form utama yaitu form supplier, form bahan baku dan form QC Proses. Form
supplier digunakan untuk mencatat informasi supplier, form bahan baku digunakan
untuk merekam setiap tahap penanganan bahan baku mulai dari kedatangan,
penyortiran hingga penempatan bahan baku di bak insulasi dan meja kerja, dan
form QC proses berfungsi untuk menghitung rendemen dan membuat QR Code

sebagai identifikasi setiap bahan baku.

Selain sistem informasi, penerapan Standar Operasional Prosedur (SOP) juga
menjadi bagian penting dari strategi pelacakan bahan baku. SOP mengatur alur
penangan bahan baku pada area panning dengan aturan bahwa satu meja kerja
di area panning hanya boleh memproses satu container atau satu jenis ikan dari
supplier. Hal ini bertujuan untuk mencegah terjadinya pencampuran bahan baku,
memastikan perhitungan rendemen dapat dilakukan dan memungkinkan untuk

melakukan evaluasi kualitas supplier secara tepat.

7.2. Saran

Pengembangan sistem ke depan dapat dilakukan secara bertahap sesuai dengan
perkembangan kebutuhan perusahaan. Salah satu langkah yang dapat
dipertimbangkan adalah menyambungkan Microsoft Excel ke penyimpanan data
yang lebih terstruktur, seperti menggunakan database sederhana untuk mengelola
data dalam jumlah besar secara lebih rapi dan aman. Selain itu, jika operasional
perusahaan semakin kompleks dan sumber daya teknologi maupun sumber daya
manusia sudah memadai, sistem yang saat ini berbasis Excel juga dapat
dikembangkan menjadi aplikasi berbasis web. Hal ini akan memudahkan
perusahaan dalam mengakses data dari mana saja, membagi pencatatan antar

bagian, dan menghubungkan sistem ini dengan sistem lain jika diperlukan.
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LAMPIRAN

Lampiran 1. Proses pada area unloading
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Lampiran 2. Proses pada area processing
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Lampiran 3. Area cold storage dan loading
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Lampiran 4. Video Simulasi
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Lampiran 5. User Guide Penggunaan Aplikasi

BUKU PETUNJUK PENGGUNAAN INVENTORY TRACKING SISTEM BERBASIS
EXCEL VBA

I. Pendahuluan,
Il. INVENTORY TRACKING SISTEM

Inventory Tracking System merupakan sistem. yang dirancang, untuk memudahkan
monitoring bahan. baky, dalam proses produksi. Dengan sistem. ini. pengguna, dapat
mengetahui dari mana bahan. baky, berasal, berada dalam proses apa, hingga hasil
rendemen yang dihasilan. Sistem ini sangat berguna uniuk memantau kualifas bahan.baki,
dari, masing-masing supplier serta mempercepat proses pencatatan dan pelacakan. tanpa
perly input manual secara terus-menerus.

2.1. Komponen Sistem

Pada sistem ini terdapat. 4 kampenen, yaity, sheet data supplier, sheet data hahan, baku,
sheet proses serta sheet laporan. Sheet data supplier digunakan. untuk menyimpan
informasi mengenai pemasok bahan. baku, termasuk nama, kontak, dan detail lainnya.
Sheet data bahan. baku berisi data lengkap, tentang bahan. baky yang digunakan, seperi
nama pahan, satuan, stok, dan harga, Sheet proses digunakan untuk menampilkan
informasi terkait rendemen produk akhir yang dihasilkan. Pada sheet inj, juga digunakan.
untuk mengenerate QR Code. Pada sheet |aporan digunakan. untuk menampilkan.
rangkuman data-data penfing yang telah diinput sebelumnya. Uniuk meningkatkan efisiensi
keria, sistem ini. dilengkapi dengan macro (VBA) yang dirancang uniuk mengotomaisasi
tugas-iugas yang bersifal. repetilif, sepertiinput data, pembaruan informasi, pencarian, dan
penghapusan, data. Dengan, sekali, klik. tombol, macro, pengguna dapat menyelesaikan,
pekerjaan adminisiratil secara Iebih cepal dan akural.

2.2. 3pesifikasi sistem.

Spesifikasi sistem komputer. yang diperiukan. unuk memastikan program berjalan dengan
baik.

a. Spesifikasl Hardware
Sistem Qperasi; Windows 10 / 11 (64-bit)
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Microsoft Office: Excel 2016 / 2019 / Office 365
Prosesor; Intel Core i3 atau. lebih tingai,

RAM: 4 GB atau lebih,

b. Spesifikasi software

File Excel jni menggunakan format macro-enabled workbook (.xlsm), yang memungkinkan,
penggunaan. fitur, Visual Basic for Applications (VBA) untuk mengotomatisasi, berbagai,
fungsi di dalam workbook. File inj.kampatibel dan dapat dijalankan dengan baik pada versi,
Microsoft Excel 2016, 2013, 2019 dan Office 365.

Ill. Fitur Utama Program

a. Input dan Pengelolaan, Data

Input data bahan dan produk dilakukan melalui UserForm atau langsung di worksheet.
Data disimpan dengan strukiur baris yang jelas berdasarkan. tanggal dan kategori.

b. Navigasi & Pencarian Qtomatis

Menggunakan tombol "Cari" untuk mencari data yang diinginkan. Penggunaan kategori

dan kata kunci juga mempermudah pencarian data yang diinginkan.

Navigasi antar userForm dan dashboard.

c. Generate QR Code Qfomatis,

QR Code dihasilkan dari gabungan beberapa data

Gambar QR Code ditampilkan.di kolom P

QR Code berguna unfuk pelabelan produk

d. Hapus & Update Data

Data bisa dihapus dan diupdate langsung melalui tomRol yang tersedia,
Perubaban langsung tereemmin.di sheet terkait.
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IV. Penielesan Tombol Pada UserForm

a. Tombol ‘Add
Jombol ini digunakan. apabila. pengguna ingin, memasukkan, data yang sudah diinput

pada UserForm,
b. Tombol ‘Delete’

Tombel ini digunakan.uniuk menghapus data yang sudah ada, Agar dapat menggunakan
tombol ini.pengguna harus memilih data pada tabel data dengan cara. mengklik data dua
kali terlebib. dahuly, Apabila data sudah terfampil pada tabel input data, maka tombol,

detele dapat digunakan.

¢. Jombol ‘Update’
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Jombe! ini, digunakan, untuk memperbahail data yang sudah ada, Agar dapat
menggunakan, tompol, inl pengguna, harus memilih, data pada fabel data dengan cara,
mengKlik data dua kali. Setelah itu, pengguna dapat mengubah data pada tabel, input
data yang terdapat pada Usertorm,

Jompol ini. digunakan uniuk mengesengkan kolom data yang telah diisi pada Userform,

. JTombol “Cari’

Jombel ini digunakan.untuk mencari data yang sudah ada, Untuk menggunakan tomool,
cari pengauna perly untuk mengisi kolom kategori dan kata kunci.Setelah mengisi kolom

Tombel ini digunakan. uniuk mencetak data yang telah diinput.
. JTombol ‘Menu’

Tombe! ini. digunakan, sebagai navigasi anfara Userform dan Dashboard. Apabila
pendguna klik tombol ini, maka Userkorm akan tertutup dan kembali ke Dashboard.

(=

Tombe! ini, digunakan,untuk menghitung hasil rendemen bahan. baku, Tombekini. hanya
akan berfungsi apabila data data berat total awal bahan baki dan berat total akhic bahan,

. Jombol ‘Reset’

. Tombel ‘Print
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V. Langkah Penggunaan.

a. Buka File Excel dan aktifkan macro (Enable Content).

b. Pilih, menu Supplier pada dashboard. Setelah klik menu supplier, aplikasi akan

menampilkan UserForm. Pada UserEorm terdapat dua tabel, yaitu tabel input data dan
tabel data.

c. Input data pada UserForm, (kode, supplier, nama supplier, alamat supplier, telepon, dan
email). Data juga dapat diinput dengan. cara langsung diketik di baris aklif pada sheet
yang dipilih, Apabila data sudah diinput, maka data akan ditampilkan, pada tabel yang
dapat dilihat pada Gambar dibawah.

Farm Supglier S

INPUT DATA

Kode Supplier

Nama Supplier
Alamal Supplier
Telepon
Email
[ =
Kategod Kata Kunci

- [ ]
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d. Apabia susiah selesai input data pengguna dapat menekan tombol x di pojok kanan atas.
Userkorm atau dapat menekan tombel menu apabila. ingin, menutup UserkEorm dan
kembali ke Dashboard.

e. Gunakan tombol Add / Delete / Update / Reset / Cari / Print / Menu sesuai dengan
kebutuhan. Penjelasaan kegunaan setiap tombol dapat dilihat pada bagian, IV.

f. Selelah data Supplier selesai dimasukkan, selanjutnya adalah mengisi data bahan baky,
Pilih.menu Bahan Baku Masuk pada dashboard. Sefelah klik. menu Bahan Baku Masuk,

aplikasi akan mepampilkan Userkorm. Pada Userform terdapat. dua tabel, yaity iabel
input data dan tabel data.

g. Input data pada kglom yang ada pada UserForm, (Id Transaksi, Tanggal, Kirim, Tanggal,
Masuk, Kode Supplier, Nama Supplier, Kode Bahan Baku, Nama Bahan Baku, Kategori,
Berat Awal (Kg0, Bak, Status, Mejam Kelerangan). Data juga dapat diinput dengan cara,
langsung diketik di baris aklif pada sheet yang dipilih. Apabila data sudah diinput, maka,
data akan ditampilkan.pada tabel yang dapat dilihat pada Gambar dibawah.

Farm Barang Masuk 23
Bahan Bakos Masuk to__| 1D Transaks Tanggsl korin | Tanggal bassk | Kocs Seppber | Hama Suppiles | Koce Bahan Bakd Mama Babar Bal Kategor | Boran dowl
] @ THLIA  eU0E W a0n e | D 0301 i Gorane 1 ]
E 112 20041 Soppher | S0-0001 i Gorane 2 100
b Tramselcsi 3 2maa1 Suppiier | 800301 ken Gorane 3 1%
1 22401 Suppier | sO-0001 g Gorane 4 m
a)a3 Sapplier 1 00005 kan Nila 1 Ed
Vs 1 | H = = T
Tangoal Masuk
Kade Supiter -]
Hama Suppier =
Kode Eshan Eaku
Nema Bahan Baku
Kategon ]
Barst ual (K]
Bak -
Baran Dtaiak (g}
status -
uis
' il ! ﬂ
. [ - T T

h. Data tanggal kirim, dan masuk dapat diisi dengan cara klik. tombel, di samping. kolem
tanggal, maka akan muncyl kalender kegil dan pengguna dapat memilih tanggal yang
findi
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Gunakan tombol Add / Delete / Update / Reset / Cari / Print / Menu sesuai dengan
kebutuhan. Penielasaan kegunaan setiap tombol dapat dilinat pada bagian, IV.

Setelah data Bahan Baku Masuk selesai dimasukkan, selanjutnya adalah mengisi data
produk, Pilih.menu QC Produk Proses pada dashboard. Setelah klik. menu QC Broduk
Proses, aplikasi akan menampilkan Userkorm, Pada Userform terdapat dua tabel, yaity,
tabel input data dan tabel data.

Input data pada kolom yang ada.pada UserForm, (Tanggal Produksi, Kode Bahan Baku,
Nama Bahan Baku, Kode Supplier, Nama Supplier, Kode Produk, Nama Produk, Size,
Status, Jumlah (pcs), Berat Total Awal (kg). Data juga dapat diinput dengan. cara.
langsung diketik di baris gktif pada sheet yang dipilih. Apabila data sudah diinput, maka,
data gkan, ditampilkan.pada tabel yang dapat dilihat pada Gambar dibawah.

Userfarm1 *®
Biahan Bl Masi tio__ Tanpgal Proch ner__knse Fradus E Sates
[ ¥ 3y TV CGRMCTRTE FIGH CORAME W 100~ TA0
HE D Kintuane  SPACHT Supphen 1 FUFGGRMCTETY FISH GURAME W 190 250 [Rackeq
Tangga Frodus - 3 HD-3031 ke Curame  SPGORT Suppber | WS GGRMCTRTY FISH GURRME W 750 - 300 Dhching
N D300 kinfurane  SPACE Suppher 1 FWFGGRUCTETY FISH CURAME W 300 400 Warng
Kode Bahan Baku -
Noma Bahan Baku -
Kada Supglior -
Hama Suppiier -
Kinda Produk -
Hama Produs -
Sire
St *
Jurmiah (pcs)
Barat Total doeal (¥g)
Barat Total Ak (Kg)
Franciemen (%)
| | o
L= [ - | L e

Sefelah mengisi data JTanggal Produksi, Kode Bahan Baku, Nama Bahan Baku, Kode
Supplier, Nama Supplier, Kode Produk, Nama Produk, Size, Status, Jumlah (pcs), Berat
Total Awal (kg), selaiuinya penggunakan akan membeyaf, QR Code.
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m. QR Code dapat dibuat pada sheet QC Produk Proses dengan cara klik "Generate QR

Code". QR Code akan otomatis dibuat pada sheet proses. Pada saat mengenerate QR
Code pastikan untuk memiliki koneksi internet.

n. Apabila proses QC Produk selesai dilakukan, pengguna harus mengisi data pada Berat

Total Akhir (kg) agar dapat mengetahui hasil rendemen bahan baku supplier.

o. Hasil rendemen dapat dihitung dengan cara klik tombol ‘Calculate’, maka hasil
rendemen akan otomatis. terisi di kolom,

p- Simpan data yang telah diinput dengan cara Klik tombol ‘simpan’ pada dashboard atay,
klik.tombol save.

9. Klik tombol, ‘keluar: pada dashboard atau Klik tombol x di pojok kanan atas.
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Lampiran 6. Lembar Persetujuan Perancangan Solusi

LEMBAR PERSETUJUAN RANCANGAN SOLUSI

Saya yang bertanda tangan di bawah ini:

Nama . Sutrilastyo, S.T., M.T.
Jabatan . Business Development Manager
Perusahaan : PT Indmira

Menyatakan bahwa penelitian yang dilakukan oleh:
Nama . Shelly Jelena
Judul . Perancangan Sistem Monitoring Kualitas Ikan untuk Memonitor
Kinerja Supplier

Telah kami baca dan pahami, serta disetujui sebagai usulan solusi terhadap
permasalahan yang terjadi di perusahaan, khususnya terkait kesulitan dalam
penelusuran bahan baku supplier akibat pencampuran bahan baku pada proses
produksi.

Rancangan solusi yang diusulkan dalam penelitian ini, berupa perancangan sistem
monitoring berbasis komputer dan perancangan alat bantu visual untuk monitoring,
dinilai dapat membantu dalam proses monitoring dan penelusuran bahan baku serta

penilaian kinerja supplier.

Demikian pernyataan ini dibuat untuk digunakan sebagaimana mestinya.

Yogyakarta, 24 April 2026
Yang Menyetujui,

( Sutrilastyo )
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