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INTISARI 

PT X adalah perusahaan riset dan teknologi yang menjalankan beberapa unit bisnis, 
salah satunya berfokus pada produksi frozen seafood. Dalam menjalankan unit bisnis 
ini, PT X bekerja sama dengan partner Z yang menyediakan layanan untuk 
memproses frozen seafood. Permasalahan utama yang dihadapi dalam menjalankan 
unit bisnis ini adalah PT X tidak dapat menilai kualitas supplier bahan baku. Hal ini 

disebabkan oleh bahan baku yang tercampur pada bak insulasi dan pada proses 
panning. Penelitian ini bertujuan untuk mengatasi bahan baku yang tercampur 
sehingga penilaian kualitas supplier dapat dilakukan. Penyelesaian masalah 

dilakukan tanpa melebihi biaya lima juta rupiah dan tanpa menambah tenaga pekerja.  

Solusi yang diusulkan dalam penelitian ini adalah merancang sebuah aplikasi 
berbasis Visual Basic for Applications (VBA) Macro Excel untuk memantau dan 

menelusur bahan baku. Metode yang digunakan dalam perancangan sistem adalah 
metode Systems Development Life Cycle (SDLC) yang memiliki lima tahapan utama, 
yaitu perencanaan, analisis, perancangan, implementasi, dan pemeliharaan. Sistem 
yang dirancang diharapkan mampu untuk monitoring dan menelusur produk dari 
bahan baku datang hingga proses panning. 

Hasil yang diperoleh dari penelitian ini adalah rancangan sistem berbasis Microsoft 
Excel dengan menggunakan VBA sebagai bahasa pemrograman. Sistem yang 

dirancang mampu mendukung penyelesaian permasalahan yang dihadapi PT X, 
khususnya dalam melakukan penilaian kualitas supplier bahan baku. Selain itu, sistem 
ini juga memungkinkan perusahaan untuk pemantauan dan penelusuran bahan baku 
mulai dari penerimaan bahan baku hingga proses panning, serta dapat melakukan 
perhitungan nilai rendemen untuk setiap bahan baku dari masing-masing supplier. 

Kata kunci: VBA, SDLC, traceability, sistem informasi, penilaian supplier


