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BAB 7 

KESIMPULAN DAN SARAN

7. 1. Kesimpulan 

Berdasarkan penelitian dan hasil implementasi yang sudah dilaksanakan, 

didapatkan beberapa kesimpulan. Berikut beberapa kesimpulan yang sudah 

didapatkan:  

a. Hasil produksi dapat dikurangi dan disesuaikan dengan rata-rata penjualan 

harian dan stok bahan baku per minggu. 

b. Penerapan JIT memungkinkan penggunaan pull system dalam proses 

produksi dengan memastikan ayam selalu fresh dan meminimalisir risiko 

pemborosan.  

c. Metode Simple Moving Average dapat meramalkan bahwa untuk 

memenuhi produksi harian nasi berjumlah 52 porsi dan pada ayam betutu 

berjumlah 51 porsi. 

d. Dari hasil implementasi ini mampu mencapai target CSF selama 

implementasi 1 minggu dengan menurunkan pemborosan ayam dari 8% 

menjadi 1% dari total produksi harian serta menurunkan pemborosan nasi 

dari 6% menjadi 1% dari total produksi harian. 

7. 2. Saran  

Berdasarkan hasil implementasi yang sudah diterapkan, berikut merupakan 

beberapa saran yang dapat menjadi pertimbangan kedepannya:  

a. Pemilik dan karyawan harus mampu menerapkan SOP Produksi dalam 

bentuk booklet untuk menetapkan standar kerja yang seragam dalam 

pembelian, penyimpanan, dan proses produksi. 

b. Pemilik dan karyawan melakukan evaluasi dan pencatatan setiap bulan 

terhadap jumlah produk yang terjual dan sisa produk/bahan yang tidak 

terjual. 
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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Bukti komunikasi dengan dosen pembimbing 

 

Lampiran 2.  Skrip wawancara 
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Lampiran 3. Influence diagram 

 

Lampiran 4: Bimbingan dengan dosen pembimbing 1 melalui situs bimbingan 

 

Lampiran 5: Bimbingan dengan dosen pembimbing 2 melalui situs bimbingan 

 

 


