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INTISARI

Keramik merupakan benda padat berbahan dasar tanah liat yang dipanaskan pada
suhu tertentu sampai menjadi keras. Persaingan ketat pada industri keramik lokal
maupun nasional mengharuskan industri melakukan inovasi produk keramik bukan
saja berbasis manual maupun juga dengan teknologi modern berbasis artistik CAD
CAM. Teknologi manual dari desainer kriya keramik memang mampu menembus
pasar lokal, nasional bahkan internasional ketika keramik hanya bertumpu pada
produk sejenis, Namun ketika permintaan pasar akan ornamen tertentu yang
dibuat masal, presisi dan akurat tentu kebutuhan teknologi desain dan manufaktur
menjadi poin penting pada tulisan ini.

Metode STEM berbasis teknologi artistik CAD CAM pada mesin CNC digunakan
pada tulisan ini untuk menjawab tantangan yang dihadapi PT GKI dalam upaya
mengembangkan inovasi baru keramik dinding tipe puzzle yang akan menjadi
komoditi andalan baru bagi perusahaan setelah produk tableware berwarna unik
dan menarik. Motif Bunga Arabes Islami dipilih dan ditetapkan oleh pihak
perusahaan kepada penulis untuk mendapatkan desain master cetakan keramik
dinding embos bermotif pola tersebut. Beberapa masukan dari stakeholder dalam
tulisan ini digunakan penulis untuk mendapatkan sebuah desain dan prototipe
biskuit komponen keramik dinding tipe puzzle bermotif bunga arabes Islami.

Pengembangan desain dan master pola cetakan keramik dinding ini didasarkan
pada tulisan sebelumnya yang sudah dipatenkan dan diperoleh luaran berupa:
gambar model desain master pola cetakan keramik dinding dengan format .STL;
Bahasa Pemrograman dalam bentuk NC Code pada mesin CNC; prototipe master
pola cetakan keramik dinding tipe puzzle berbahan kayu ebalta; prototipe master
cetakan berbahan Gypsum; dan prototipe biskuit Clay komponen keramik dinding.
Hasil error dimensi pada tulisan ini menunjukkan hasil sekitar dibawah 2,00mm
yang membuktikan bahwa produk yang dihasilkan memiliki hasil yang presisi dan
akurat apabila dilakukan proses produksi berkali kali. Informasi terakhir dari stake
holder sedang dilakukan tahap fabrikasi skala terbatas untuk keramik dinding
puzzle bermotif bunga Arabes Islami.

Kata kunci : CAD/CAM, Bunga Arabes Islami, CNC, Presisi dan akurat, Keramik
Dinding Tipe Puzzle.
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