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INTISARI 

Tugas akhir dalam bentuk caption project  ini bertujuan untuk memperbaiki metode 
manufaktur produk baru berupa souvenir tableware tipe mug emboss bermotif 
gedung Universitas Atma Jaya Yogyakarta. Permasalahan utama yang dihadapi 
PT Gyan Kreatif Indonesia sebagai objek penulisan adalah keterbatasan metode 
produksi handmade yang membutuhkan waktu lama, tidak konsisten, serta 
menghasilkan tingkat presisi rendah, khususnya pada detail desain emboss yang 
kompleks. Untuk menjawab tantangan tersebut, penulisan ini menerapkan 
pendekatan Design Thinking melalui tahapan empathizing, defining, ideation, 
prototyping, dan testing. 

Metode manufaktur yang dipilih adalah aditif manufaktur berbasis teknologi CAD 
dan 3D Printing type PLA dengan material filamen sebagai pembentuk mug yang 
dikerjakan. Proses penulisan dimulai dari bentuk desain dan pembuatan model 3D 
mug gedung utama dari Universitas Atma Jaya Yogyakarta menggunakan 
perangkat lunak Blender. File G-code dibentuk menggunakan Ultimaker Cura 
melalui proses slicing sehingga dapat diimport dan diproses ke mesin 3d printer 
menjadi master model mug embos. Testing akhir dilakukan penulis, dengan cara 
melakukan pengukuran dan nghitungan error dimensi pada beberapa titik 
permukaan dari obyek mug yang dikerjakan,.  

Hasil akhir dari tugas akhir ini, berupa: gambar 3D CAD model dan master model 
prototype dari mug emboss gedung utama Universitas Atma jaya Yogyakarta. Hasil 
pengujian dimensi menunjukkan besaran rata-rata kesalahan dimensi adalah 
kurang dari 1.00 mm. Hal ini menunjukkan bahwa teknologi 3D Printing yang dipilih 
dan digunakan dalam penulisan ini menghasilkan master model produk mug akhir 
dengan dimesi yang akurat, presisi dan konsistensi yang lebih baik dibandingakan 
dengan metode handmade 

Kata Kunci: metode manufaktur, souvenir, tableware, design thinking, CAD, 3D 
printer 

 
  


