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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Link Video Before After Pengecekan Produk 

https://drive.google.com/drive/folders/1buFohH62muUaHqBIQumFW_30J6KARvLX?

usp=drive_link 

Lampiran 2. Link Perbaikan Dokumen Inspeksi 

https://drive.google.com/drive/folders/1hNGRv5vO4HR52vq4wWvMplVulmD-

L6VS?usp=drive_link 

Lampiran 4. Hasil Cek Turnitin  
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Lampiran 4. Surat Izin Penelitian dari Perusahaan 
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Lampiran 5. Hasil Wawancara dengan Supervisior  

Narasumber: Pak Purwo Surya 

Posisi: Supervisior Quality Inspection 

Tanggal wawancara: 1 Oktober 2024, pukul 13:00 WIB 

No Pertanyaan Jawaban 

1. Bagaimana peningkatan produktivitas 

pada bagian Quality Inspection ? 

Presentase tingkat produktivitas stabil 

dengan presentase rata rata 95%. Namun, 

belum mengalami peningkatan sejauh ini 

2. Mengapa hal tersebut dapat terjadi ?  Mungkin dapat terjadi dikarenakan sistem 

discrate , sering terjadi lembur serta 

kekurangan jumlah operator jika pesanan 

meingkat. 

3. Selain masalah tersebut, apakah ada 

masalah lain yang belum teratasi ? 

Untuk permasalahan saat ini ada pada 

pencatatan dokumen. Pada bagian quality, 

tidak hanya pada departement ini saja 

sebenarnya. Namun, pada saat ini 

pencatatan LKH atau leporan kerja harian 

operator masih dilakukan secara manual..  

4. Mengapa hal tersebut dapat terjadi ? Karena pada perusahaan ini belum 

menerapkan sistem digitalisasi secara penuh 

dan jumlah komputer yang disediakan pada 

Quality Inspection gate masih terbatas 

5. Dampak dari permasalahan tersebut ?  Saya sering merasa kesulitan untuk 

mengetahui progress kerja operator secara 

real time dikarenakan posisi kantor dengan 

nspection gate yang lumayan jauh, saya 

harus bolak balik.  
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Lampiran 6. Hasil Wawancara dengan Foreman 

Narasumber: Pak Zezen 

Posisi: Foreman 

Tanggal wawancara: 1 Oktober 2024, pukul 10.30 WIB 

No Pertanyaan Jawaban 

1. Apa masalah yang dialami selama 

menjadi foreman pada bagian Quality 

Inspection ?  

Pada bagian pengecekan produk operator 

terkadang mengeluh dikarenakan posisi 

sample part, komputer dokumen inspection 

sheet dan inspection gate letaknya terlalu 

jauh dan pengecekan masih menggunakan 

dua dokumen petunjuk pengecekan 

sekaligus yang terkadang membuat 

pengecekan berlangsung lama 

2. Apakah terdapat dampak dari 

permasalahan tersebut ? 

Dampaknya ya sering lupa saat pengecekan 

berlangsung. Saat pembacaan dokumen 

harus mengingat nomor part kemudian 

mencari petunjuk pengecekan dan baru 

melakukan pembacaan dokumen harigami. 

Terkadang harus bolak balik membaca 

karena terkadang lupa isi daro dokumen 

tersebut. Pencarian petunjuk harigami juga 

lama karena masih manual.  

3. Selain permasalahan tersebut apakah 

terdapat masalah lain ? 

Kalau untuk permasalahan yang dirasakan 

sekarang tidak terlalu banyak, namun 

penggunaan dokumen tersebut yang 

menurut saya jika bisa dapat diberikan 

solusinya.  
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Lampiran 7. Dokumentasi Pengisian Kuisioner  

 

Lampiran 8. Dokumentasi Implementasi Inspection Standard 
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Lampiran 9. SOP Proses Penggabungan Harigami dan Inspection Standard 

 

 

 


