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INTISARI

Mesin Roland Modela MDX-40 dan MDX-20 adalah mesin
baru yang dimiliki oleh Laboratorium Proses Produksi.
Menurut manual, mesin tersebut hanya dapat digunakan
untuk memproses material non logam. Sedangkan PT.
Delcam Indonesia merekomendasikan material dengan harga
mahal dan sulit didapatkan. Oleh karena itu, perlu
dilakukan penelitian untuk memperoleh material vyang
dapat digunakan sebagai raw material kedua mesin
tersebut dengan harga vyang lebih murah dan mudah
didapat.

Penelitian dilakukan dengan cara membeli sampel
material vyang telah ditentukan menggunakan metode
brainstorming, yaitu MDF, Nylon, Paraffin murni,
Paraffin dengan talk, Paraffin dengan gypsum, Paraffin
dengan semen putih, Resin, Resin dengan talk, dan Lilin
malam. Kemudian melakukan proses pendahuluan seperti
pencetakan material dengan komposisi tertentu,
pemotongan, dan permesinan awal. Untuk mendapatkan data
yang diperlukan dilakukan proses permesinan dengan
mesin Roland Modela MDx-40, pengambilan waktu
permesinan, wawancara dengan operator mesin, dan
pengukuran kekerasan masing-masing material menggunakan
mesin pengujian kekerasan Rockwell. Selanjutnya
dilakukan analisis terhadap masing-masing material
berdasarkan faktor harga, ketersediaan material, ukuran
yang tersedia, kemampuan cetak, nilai kekerasan
material, perekatan material, karakter scrap, dan waktu
permesinan. Hasil analisis digunakan untuk melakukan
pemilihan material menggunakan metode Zero-One.

Dari hasil analisis Zero-One, material yang paling
memenuhi kriteria adalah material campuran paraffin
dengan talk dengan komposisi perbandingan 100:120.
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