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INTISARI

Carnivore Screen Printing merupakan salah satu UMKM yang bergerak dalam
bidang industri konveksi pakaian. UMKM ini berlokasi di Jl. Waduk Ombo
Bendungan No.29A. Tegalsari, Wedomartani, Kec. Ngemplak, Kabupaten
Sleman, Daerah Istimewa Yogyakarta. Produk yang dihasilkan oleh Carnivore
Screen Printing adalah t-shirt, jersey, kaos polo, kemeja, pakaian dinas harian,
pakaian dinas lapangan, jaket, sweater, hoodie dan lain-lain. Berdasarkan
penelitian yang telah dilakukan diketahui terdapat beberapa permasalahan yang
dialami di UMKM ini, permasalahan yang terjadi adanya kecelakaan kerja dan
keterlambatan penyelesaian produk. Permasalahan kecelakaan kerja yang terjadi
di UMKM ini sangat berdampak pada para pekerja, yaitu Jari tangan pekerja
tergores pada proses pemotongan bahan baku dan produk saat menggunakan
mesin potong. Jari tangan pekerja mengalami luka bakar saat menggunakan
mesin pressing. Permasalahan ini berdampak pada berhentinya proses produksi
yang dilakukan dan menggunakan waktu tersebut dalam penanganan kecelakaan
kerja, sehingga mengakibatkan keterlambatan penyelesaian produk yang telah
ditentukan.

Ditemukan 3 akar masalah yang utama dari keterlambatan penyelesaian produk
dampak dari penanganan kecelakaan kerja menggunakan diagram fishbone dan
diagram keterkaitan. Dari ketiga masalah ini adalah tidak ada prosedur
keselamatan kerja, tidak ada pelindung pada mata pisau mesin potong, serta
pekerja tidak memahami K3. Maka dari itu untuk urutan solusi yang digunakan
untuk nantinya mengatasi akar masalah ini dimulai dengan menambah rambu-
rambu peringatan, pembuatan SOP, aturan, serta sanksi mengenai K3, dan
memasang cover mesin potong. Metode yang digunakan pada penelitian ini
menggunakan Metode HIRADC, yang diperuntukkan untuk mengidentifikasi,
menilai, mengendalikan, serta mengevaluasi potensi bahaya dengan
menggunakan program Microsoft Excel.

Penelitian ini memfokuskan pekerjaan prioritas yang terdapat pada pekerjaan
pemotongan kain, sablon sublimasi, serta pengeringan kain. Penyebab risiko pada
pekerjaan prioritas ialah pekerja tidak berhati-hati dan tidak fokus, menyentuh
mesin saat aktif atau belum dingin, serta lalai dalam keadaan sekitar. Maka dari
itu pencegahan yang dilakukan untuk mengatasi permasalahan ini adalah cover
mesin potong, menambah rambu-rambu peringatan, serta pembuatan SOP dan
formulir pencatatan kecelakaan kerja. Berdasarkan solusi yang digunakan ,
didapatkan bahwa terjadi penurunan total nilai potensi risiko dan bahaya sebesar
71% dari yang awalnya memiliki nilai 42 menjadi 12, tanpa menimbulkan keluhan
serta keberatan dari pekerja. Maka dari itu hal ini sesuai dengan tujuan yang ingin
dicapai, yaitu dapat mengurangi resiko terjadinya kecelakaan kerja sebesar 10%.

Kata Kunci: Potensi bahaya, safety, kecelakaan kerja, risiko pekerjaan, HIRADC,
Pengendalian, Pencegahan, K3



