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INTISARI

CV. Tiga Marabunta merupakan perusahaan di Kabupaten Klaten yang bergerak
dalam bidang manufaktur dengan produknya yaitu piston hidrolik cuci mobil.
Perusahaan ini menerapkan prinsip Make To Order (MTO) yaitu melakukan
produksi sesuai pesanana dari konsumen. Semenjak didirikan pada tahun 2013,
prinsip keselamatan dan kesehatan kerja tidak diterapkan di perusahaan ini
sehingga menyebabkan kasus kecelakaan kerja . Oleh karena itu, dilakukan
observasi, penelusuran akar masalah dan wawancara untuk menemukan

penyebab masalah kasus kecelakaan kerja.

Berdasarkan penelusuran masalah, tinjauan pustaka dan diskusi dengan
stakeholder maka tujuan utama penelitian yaitu untuk menurunkan risiko
kecelakaan kerja sebesar 10% dengan metode HIRADC. Alternatif solusi yang
terpilih ada empat yaitu pengadaan APD sesuai kebutuhan pekerjaan, menunjuk
salah satu karyawan untuk menjadi pekerja K3, membuat peraturan dan sanksi

serta membuat SOP pada setiap divisi produksi.

Implementasi menggunakan metode HIRADC ini dilakukan dengan cara
identifikasi risiko pada setiap divisi produksi, melakukan penilaian dari setiap risiko
dan bahaya yang telah ditemukan, menentukan pengendalian risiko pada setiap
risiko dan bahaya yang telah dinilai. Implementasi alternaltif solusi terpilih dapat
menurunkan risiko kecelakaan kerja sebesar 47,9%. Hasil ini melebihi angka
harapan 10% dari para stakeholder sehingga metode dan alternatif solusi yang

terpilih merupakan solusi yang tepat.

Kata kunci: risiko kecelakaan kerja, metode HIRADC, APD, pembuatan SOP



