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INTISARI

Keselamatan kerja merupakan aspek utama yang harus diperhatikan oleh perusahaan
dalam menjalankan kegiatannya. Salah satu perusahaan yang memiliki permasalahan yang
berkaitan dengan keselamatan kerja adalah CV. Karya Indah yang berada di Klaten, Jawa
Tengah. Perusahaan ini memproduksi produk yang dihasilkan melalui pengecoran logam.
Kecelakaan kerja disebabkan karena kurangnya pemantauan perusahaan terhadap
berjalannya kegiatan di perusahaan dan kurangnya kesadaran tenaga kerja tentang
pentingnya keselamatan kerja. Permasalahan utama yang timbul dalam perusahaan adalah
kenaikan angka kecelakaan kerja setiap tahun sejak tahun 2021 hingga 2023. Hal ini bisa
berdampak buruk bagi perusahaan, tenaga kerja dan lingkungan sekitar. Oleh karena itu,
perlu segera dilakukan pengendalian resiko bahaya yang digunakan untuk mengendalikan
resiko bahaya yang timbul di dalam perusahaan,

Tujuan dilakukannya penelitian ini adalah untuk melakukan kajian mengenai resiko bahaya
yang muncul dan juga usulan perbaikan yang digunakan sebagai jawaban untuk
permasalahan yang timbul yakni kenaikan angka kecelakaan kerja setiap tahunnya. Metode
yang digunakan untuk melakukan penelitian adalah metode Job Safety Analysis (JSA) dan
juga Risk Rating Number (RRN).

Hasil atau simpulan yang didapatkan dari penelitian ini adalah pengendalian resiko yang
digunakan untuk membantu mengurangi angka kenaikan kecelakaan kerja yang ada di
perusahaan. Pengendalian resiko yang diprioritaskan yakni perancangan dan penggunaan
alat yang lebih safety ketika digunakan dan juga penyusunan SOP yang mudah untuk
dipahami.

Kata Kunci: Pengecoran Logam, Kecelakaan Kerja, Pengendalian Resiko, JSA, RRN
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