BAB 7
PENUTUP

Tahapan penulisan tugas akhir yang dilakukan mulai dari penelusuran masalah,
perancangan solusi, sampai dengan implementasi tentu perlu disimpulkan untuk
dapat mengetahui capaian dari penyelesaian masalah. Selain kesimpulan, dalam
penulisan tugas akhir ini dilakukan penulisan terkait dengan saran yang

membangun.

7.1. Kesimpulan

Berdasarkan hasil penulisan tugas akhir untuk menyelesaikan permasalahan
produktivitas pada PT XYZ didapatkan hasil dengan mengganti sistem antrian
yang saat ini dilakukan oleh perusahaan dengan memodifikasi mesin
checkweigher. Modifikasi mesin checkweigher dengan menambahkan sensor
barcode yang diletakkan diantara sensor photoelectric dan panel kelistrikan mesin
checkweigher. Pemilihan sensor dilakukan dengan menggunakan metode AHP
untuk membandingkan 3 sensor yaitu, sensor ultrasonik, sensor barcode, dan
sensor berat. Berdasarkan hasil internal test didapatkan hasil bahwa dengan
modifikasi mesin checkweigher ini dapat menggantikan sistem antrian yang saat
ini diterapkan oleh perusahaan. Mesin multiple checkweigher dapat menggantikan
sistem antrian karena perbandingan waktu pergantian parameter awal 5 menit dan
setelah modifikasi menjadi 5 detik. Selain itu, dengan modifikasi mesin
checkweigher dapat menghilangkan tugas dari operator untuk set up ulang
parameter karena sudah otomatis terganti. Langkah selanjutnya adalah
menghitung total biaya yang dibutuhkan, berikut Tabel 7.1 untuk total dana yang

dikeluarkan oleh perusahaan.

Tabel 7.1. Total Anggaran Biaya Modifikasi Mesin Checkweigher

No. Item Jumlah | Satuan Harga

1. | PLC Omron CP1L-M30DR-A 1 Unit | Rp 7.300.000

2. | CP1W-CIF11 (RS485) 1 Unit | Rp 785.000

3. | CP1W-CIF01 (RS232) 1 Unit | Rp 785.000

4, Barcode scanner KEYENCE SR-1000 1 Pcs | Rp 10.000.000

5. | HMI Delta DOP-B07S411 1 Unit | Rp 5.500.000

6. Emergency 1 Lot | Rp 1.500.000
Total Rp 25.870.000
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7.2. Saran

Berdasarkan penulisan tugas akhir yang dilakukan, terdapat beberapa saran bagi

PT XYZ ataupun bagi penelitian selanjutnya.

a. Penambahan sensor barcode ini disertai dengan pembuatan barcode yang
dilakukan oleh divisi packaging development.

b. Untuk mendukung kinerja dari sensor agar dapat berjalan maksimal perlu
dilakukan pelatihan untuk memastikan barcode sudah tercetak dengan jelas
pada divisi quality control dengan aspek pengecekan baru yaitu barcode.

c. Perawatan dari mesin dan juga sensor perlu dilakukan perhitungan lebih lanjut
agar kinerja barcode dapat maksimal dan menghindari kerusakan tiba-tiba
yang menyebabkan breakdown mesin.
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LAMPIRAN

Lampiran 1.
Link video internal test mesin multiple checkweigher:
https://bit.ly/VideolnternalTestMesinMultiple Checkweigher
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