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INTISARI

UMKM Anggun Rotan adalah usaha yang bergerak dalam bidang manufaktur
dengan bahan utama rotan. Selama beroperasi, UMKM Anggun Rotan
menghadapi permasalahan terkait keterlambatan proses produksi atau
ketidaksesuaian dengan target yang ditetapkan. Permasalahan utama ini
disebabkan oleh beberapa faktor, termasuk adanya aktivitas yang tidak diperlukan
di lantai produksi bagian anyaman akibat tata area kerja yang kurang efektif, tidak
adanya penjadwalan produksi, serta kurangnya pencatatan produksi di bagian

anyaman.

Solusi yang diusulkan untuk mengatasi permasalahan ini meliputi penataan
kembali area kerja dengan metode BLOCPLAN untuk mengoptimalkan
kepentingan kedekatan dan luas area yang tersedia. Selain itu, solusi lainnya
adalah menyediakan alat bantu pencatatan produksi serta menggunakan
perangkat lunak penjadwalan untuk menentukan waktu akhir produksi.

Implementasi solusi ini menghasilkan kemudahan bagi para pegawai dalam
menjalankan proses produksi tanpa keterlambatan. Hasilnya, waktu produksi
khususnya pada proses penganyaman berhasil dikurangi menjadi waktu ideal

sesuai literatur terdahulu yaitu mengurangi waktu lebih dari 7 menit.
Kata Kunci: UMKM Anggun Rotan, keterlambatan proses produksi, tata area kerja,

penjadwalan produksi, perangkat lunak penjadwalan, alat bantu pencatatan,
BLOCPLAN
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