BAB 7
KESIMPULAN DAN SARAN

7.1. Kesimpulan

Tahapan terakhir dalam penelitain ini yaitu menarik kesimpulan dari hasil

implementasi yang sudah dilakukan. Berikut merupakan kesimpulan dari penelitian

ini.

a. Mesin cetakan otomatis yang dirancang pada penelitian ini mampu mengurangi
produk cacat sebesar 18%.

b. Penerapan model simulasi persediaan bahan baku dapat mengurangi biaya
persediaan sebesar 47,21%. Persediaan hasil simulasi menunjukan jumlah
masing masing pembelian bahan baku yaitu tepung tapioka 15.000 gram,
tepung ketan putih 60.000 gram, gula pasir 40.000 gram, dan minyak goreng
96 liter dengan reorder point yang ditetapkan adalah O.

7.2. Saran

Saran yang bisa penulis berikan pada penelitian ini yaitu owner CV Berkah Food
harus memperhatikan panduan penggunaan mesin cetakan otomatis untuk
meminimasi produk cacat yang dihasilkan. Model simulasi perhitungan biaya
persediaan juga bisa owner terapkan sebagai kebijakan pembelian bahan baku di
CV Berkah Food. Saran penelitian lanjutan yaitu memperhatikan sambungan pada

mesin untuk lebih rapat supaya tidak menciptakan produk cacat baru.
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LAMPIRAN

Lampiran 1. Surat 1zin Penelitian Tugas Akhir di CV Berkah Food

CV BERKAH FOOD
SURAT PERSETUJUAN PENELITIAN TUGAS AKHIR

Hal : Permohonan Penelitian Tugas Akhir

Kepada :

Yth. Dekan Fakultas Teknologi Industri
Fakultas Teknologi Industri

Universitas Atma Jaya Yogyakarta

di tempat

Dengan hormat,
Dalam rangka menindaklanjuti Surat Permohonan Data dan lzin Survey Nomor

135/1.A2/TT/2023 yang dikirimkan kepada kami, dengan ini menyatakan bahwa :

Nama : Juan Rafacl Nazareth
NPM 1200610592

Melalui surat ini kami sampaikan bahwa mahasiswa tersebut kami terima untuk
melaksanakan penelitian dan pengambilan data guna penelitian Tugas Akhir (TA) dalam
rangka menyelesaikan pendidikan tingkat sarjana pada Progran Studi Teknik Industri,
Fakultas Tcknologi Industri, Universitas Atma Jaya Yogyakarta. Izin diberikan dengan

ketentuan data yang boleh dipublikasikan sebagai berikut.

Nama CV

e

2

Nama pemilik
c. Data bahan baku
d. Data jumlah produk cacat

Penelitian ini dimulai pada 7 Oktober 2023 hingga batas waktu yang ditentukan.

Demikian surat persetujuan ini diberikan agar digunakan sebagaimana mestinya oleh yang
bersangkutan.
Kudus, 5 Juni 2024
CV Berkah Food

Gt
ﬁ;&hwﬁ

Pemilik Usaha
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Lampiran 2. Data Produk CV Berkah Food Agustus 2022 — Juli 2023
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Lampiran 3. Data Hasil Implementasi
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Lampiran 4. Panduan Penggunaan Mesin Cetakan Otomatis

PANDUAN PENGGUNAAN
MESIN CETAKAN OTOMATIS

Manual Book

CV BERKAH FOOD
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A. Instruksi Penggunaan

Berikut merupakan instruksi penggunaan mesin cetakan otomatis.

a.

Siapkan material/adonan yang akan diolah menggunakan mesin
cetakan otomatis.

Hubungkan mesin ke saklar listrik.

Sesuaikan kecepatan putar mesin dengan mengatur dimmer sesuai

kebutuhan.

Gambar 1. Dimmer

Sediakan tempat penampung adonan yang sudah tercetak oleh
mesin.

Masukan adonan ke dalam mesin cetakan otomatis secara perlahan.
Untuk hasil lebih optimal, hindari jeda saat memasukan adonan
supaya mesin tidak reset.

Apabila sudah selesai digunakan, lepaskan semua aliran listrik yang
tersambung

Pastikan tidak ada adonan yang tertinggal di dalam mesin.

B. Instruksi Perawatan

Berikut merupakan instruksi perawatan mesin cetakan otomatis.

a.

Letakan mesin cetakan otomatis yang terhindar dari debu.
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b. Pastikan bagian mulut mesin tertutup untuk menghindari partikel

debu masuk ke dalam.

Gambar 2. Mulut Mesin
c. Bersihkan mesin setiap kali habis digunakan.
d. Apabila ada adonan tertinggal di dalam, alirkan air ke dalam mesin
dan buka plat pencetak depan.

e. Cuci plat pencetak depan.

Gambar 3. Plat Cetakan Depan

f. Keringkan bagian dalam supaya tidak berjamur.

C. Instruksi Keselamatan
Berikut merupakan instruksi keselamatan mesin cetakan otomatis.
a. Jauhkan mesin dari jangkauan anak kecil.
b. Gunakan sarung tangan plastik saat mengoperasikan mesin.
c. Lepaskan kabel dari sumber listrik ketika mesin tidak digunakan.

d. Hindari tangan masuk ke dalam area dinamo.
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Lampiran 5. Drawing File

*

11200
® 52,41
D 54,41
Revision Index Drawn by : Juan Rafael N Scale : 1:1
Reg Nr Unit : mm
Date :29/04/2023 Material : Stainless
Checked by : Sign
A4 Back
INDUSTRIAL ENGINEERING Operation Dwg Nr
UAJY 1
Origin. Rep by. SN.2 NS.10

107



Revision Index by : Juan RafaelN  Scale : 1:5
[ Unit : mm
» 1 19/04/2024 Material : Rubber
ecked by : Sign
A4 Belt
INDUSTRIAL ENGINEERING Operation Dwg Nr
UAJY 2

Origin. Rep. Rep by. SN.3 NS.10

108



25,00

—
© 85,00 12,07
» 120,00
Revision Index Drawn by : Juan Rafael N Scale : 1:2
Reg Nr Unit : mm
Date :19/04/2024 Material : Stainless
Checked by : Sign
A4 Big Pulley
INDUSTRIAL ENGINEERING Operation Dwg Nr
UAJY 3
Origin. Rep. Rep by. SN.4 NS.10

109



—d

825,50
Revision Index Drawn by : Juan Rafael N Scale : 1:5
RegNr Unit : mm
Date :19/04/2024 Material : Stainless
Checked by : Sign
A4 Extruder
INDUSTRIAL ENGINEERING Operation Dwg Nr
UAJY 4
Crigin. Rep. Rep by. SN.5 NS.10

110



10,0

O
W
T . ® QQ
L {\(/‘£1>3§:'\\11 | @b‘
AT '\)rf@jl_.
\Sop G VeV N
* N A AN
,\)>}f\\<-/\J 1)
N\ \NVF4AN
y CANCDANN &
vas! D Y AN & 2\
1 q D AR g
/ (J rJ _(:\ ;\ U ;-{_\ \\\ J\'\ \
DRDRDDG DEDAD R ADoK
Vi NN N o AN
SOOI D AT OO
\¥ AN S AN N> %
TR
IO A
Y i 4 J/ \\r/
ywaily YK
DARR DD KD
|4 > E v T
——m—a
©90,00
Revision Index Drawn by : Juan Rafael N Scale : 1:1
Reg Nr Unit : mm
Date :19/04/2024 Material : Stainless
Checked by : Sign
A4 Grinding Plate
INDUSTRIAL ENGINEERING Operation Dwg Nr
UAJY 5
Origin. Rep. Rep by. SN.6 NS.10

111



Revision Index by : Juan RafaelN  Scale : 1:2
E = Unit : mm
' 1 19/04/2024 Material : Stainless
ecked by : Sign
A4 Knife
INDUSTRIAL ENGINEERING Operation Dwg Nr
UAJY 6

Origin. Rep. Rep by. SN.7 NS.10

112




Revision Index Drawn by : Juan Rafael N Scale : 1:2

RegNr Unit : mm
Date :19/04/2024 Material : Stainless
Checked by : Sign
A4 Lock
INDUSTRIAL ENGINEERING Operation Dwg Nr
UAJY 7
Crigin. Rep. Rep by. SN.8 NS.10

113



500,00

240,00

4

Revision Index Drawn by : Juan Rafael N Scale : 1:10
RegNr Unit : mm
Date :19/04/2024 Material : Stainless
Checked by : Sign
A4 Main Body
INDUSTRIAL ENGINEERING Operation Dwg Nr
UAJY 8
Crigin. Rep. Rep by. SN.9 NS.10

114



25,00
122,07

N
N
S
)
~
S
L\
Revision Index Drawn by : Juan Rafael N Scale : 1:2
RegNr Unit : mm
Date :19/04/2024 Material : Stainless
Checked by : Sign
A4 Small Pulley
INDUSTRIAL ENGINEERING Operation Dwg Nr
UAJY 9
Origin. Rep. Rep by. SN.TONSIO

115



Lampiran 6. File Excel Perhitungan Perencanaan Bahan Baku

File Lampiran Excel
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https://studentsuajyac-my.sharepoint.com/:f:/g/personal/200610592_students_uajy_ac_id/EleaGVCFY3dDtb4l8VqjJ9YBn9T95C0xJ6xaCgzfekZw7A?e=4D8z1f

Lampiran 7. Hasil Turnitin
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