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BAB 6 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

 

6.1. Kesimpulan 

a. Berdasarkan hasil analisis statistik diperoleh 

kesimpulan menolak H0, yang artinya ukuran lot yang 

digunakan dalam penjadwalan dapat mempengaruhi 

makespan. Dari 60 hasil analisis makespan minimum, 

pada lot 9 lebih sering menghasilkan makespan minimum 

dibanding dengan lot lainya. Pada lot 9 terdapat 35 

makespan minimum, lot 6 terdapat 18 makespan minimum, 

dan lot 18 terdapat 7 makespan minimum. 

b. Hasil analisis ukuran lot tidak berbeda secara 

signifikan, menunjukkan bahwa kompleksitas struktur 

produk tidak berpengaruh terhadap makespan minimum. 

c. Jumlah unit penyusun dalam tiap bill of material tidak 

berpengaruh pada makespan minimum. 

 

6.2. Saran 

 Penelitian ini dapat dilanjutkan untuk studi kasus, 

dengan menerapkan range lot optimum yang didapat dari 

seluruh penelitian yang telah dilakukan sesuai dengan 

peta penelitian Laboratorium Sistem Produksi Universitas 

Atma jaya Yogyakarta. 
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