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INTISARI

Burat Kriasta adalah produsen produk keramik seperti cup, piring, burner, vas, dan
lain sebagainya yang berlokasi di Bantul, Yogyakarta. Perusahan mengalami
beberapa permasalahan yang dirasakan seperti adanya keterlambatan
pengiriman produk dan pekerja yang kesulitan melakukan pencarian cetakan
sehingga membutuhkan banyak waktu. Berdasarkan urgensinya, masalah yang
diangkat dalam penelitian adalah pekerja membutuhkan banyak waktu dalam
pencarian cetakan karena pekerja kesulitan dalam mencari cetakan yang
dibutuhkan. Akar yang menyebabkan permasalahan tersebut muncul adalah
tempat usaha tidak dapat mengelola penataan area penyimpanan dan tidak
adanya data cetakan yang dimiliki.

Penelitian ini melibatkan pimpinan produksi, project manager, kepala produksi,
dan pekerja pembentukan sebagai stakeholders. Critical Success Factor yang
ingin dicapai dalam penelitian ini adalah dapat menurunkan waktu pencarian tidak
lebih dari lima menit sehingga tidak muncul keluhan dari pekerja. Alternatif solusi
untuk membuat sistem penataan dan penyimpanan serta pembuatan arsip data
cetakan dilakukan menggunakan metode 5S untuk menyelesaikan masalah
penataan dan data, serta menggunakan metode dedicated storage untuk
memperbaiki sistem penyimpanan cetakan.

Hasil penelitian menunjukkan adanya penurunan waktu pencarian cetakan yang
tidak melebihi lima menit dengan rata-rata 0.91 menit dan memberikan kepuasan
bagi pekerja karena tidak merasakan kesulitan ketika mencari cetakan. Perbaikan
kondisi area kerja menggunakan 5S juga menunjukkan adanya peningkatan skor
menjadi 3.11 dengan peningkatan persentase mencapai 39% sehingga kondisi
area kerja sekarang tergolong baik.

Kata Kunci: waktu pencarian, penataan, 5S, dedicated storage
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