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INTISARI 

IKM Dinar Yogyakarta merupakan suatu industri kecil menengah yang terletak di 
daerah Kranon Timur, Sorosutan, Umbulharjo, Daerah Istimewa Yogyakarta. IKM 
ini memproduksi wajan dengan berbagai ukuran, yaitu wajan berukuran 6 hingga 
30. Wajan berukuran ukuran 6 adalah wajan yang memiliki diameter 6 inch 
(sekitar 15 cm) dan wajan berukuran 30 yang merupakan wajan paling besar 
yang memiliki diameter 30 inch (sekitar 76 cm). Berdasarkan identifikasi temuan 
masalah dan hasil diskusi, terdapat 4 temuan masalah yang sedang dialami oleh 
pemilik IKM yaitu kekurangan modal, penjualan produk terhambat, kesulitan 
dalam pemasaran produk, dan desain produk kurang aman. Dari empat temuan 
masalah yang diidentifikasi sebelumnya, didapat masalah desain produk kurang 
aman, terkhusus pada komponen pegangan wajan berdasarkan hasil Forum 
Group Discussion (FGD) yang telah dilakukan. Pemilihan masalah ini telah 
disetujui oleh pemilik IKM dan dilatarbelakangi oleh keinginan dari seller dan 
customer yang menginginkan pegangan wajan anti panas. Pengerucutan 
masalah ini tentunya dilandasi oleh keinginan para pemangku kepentingan 
(stakeholder) sehingga masalah yang dipilih mengerucut pada desain produk 
yang kurang aman, khususnya pada komponen pegangan wajan yang masih 
terbuat dari bahan konduktor panas. 

Penelitian ini menggunakan metode perancangan Five Step Concept Generation 
(FSCG) yang terdiri dari 5 langkah perancangan, yaitu clarify the problem, search 
externally, search internally, explore systematically, dan reflect on the solutions 
and the process. Metode ini melibatkan serangkaian langkah yang terstruktur dan 
fleksibel untuk merangsang pemikiran kreatif. Aplikasi yang digunakan untuk 
merancang dan mendesain produk pegangan wajan adalah Solidworks 2020. 

Penelitian ini menghasilkan beberapa output yang merupakan hasil dari langkah-
langkah metode perancangan FSCG, diantaranya desain pegangan wajan, 
desain mold, dan 3D Printing pegangan wajan. Hasil mock up pegangan wajan 
berupa 3D Printing sudah disetujui oleh pemilik IKM dari sisi dimensi, bentuk, dan 
desain. Hasil implementasi yang dilakukan menunjukkan terdapat kecocokan 
antara hasil mock up dengan pegangan wajan berukuran 9 hingga 16 di IKM 
Dinar Yogyakarta. 

Kata kunci: redesign, product development, product improvement, mold, desain 
pegangan wajan 

 

 


