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BAB 7 

PENUTUP 

7.1. Kesimpulan 

Berdasarkan pada semua pembahasan beberapa bab sebelumnya diperoleh 

beberapa kesimpulan sebagai berikut: 

a. Program aplikasi untuk perhitungan deadline yang sedang digunakan 

sekarang dapat meng-input dan melakukan pengolahan data permintaan kayu 

serta pemeriksaan data hasil permintaan kayu mulai dari kapasitas, jumlah 

tenaga kerja, jenis kayu dan jenis shift hanya dengan satu halaman yang aktif. 

Hal tersebut bertujuan untuk mempermudah proses penerimaan dan 

pengecekan data permintaan kayu karena dapat dilakukan hanya pada satu 

halaman aktif saja. 

b. Program aplikasi untuk perhitungan deadline dirancang untuk dapat 

mengoptimalkan proses perhitungan penentuan deadline ketika adanya 

permintaan kayu. Hal tersebut didukung dengan adanya fitur pengolahan data 

input permintaan kayu yang memudahkan pengguna dalam menentukan 

deadline dan sekaligus mengetahui kapasitas proses pengolahan kayu.  

Kemudian hasil perhitungan tersebut dapat dicetak untuk menjadi workorder 

atau aktivitas proses pengolahan kayu dan disimpan untuk menjadi 

dokumentasi arsip. 

c. Penggunaan Macro Excel pada perancangan program aplikasi untuk 

perhitungan deadline dapat membuat proses perhitungan penentuan deadline 

dan dokumentasi arsip menjadi otomatis dari proses pengolahan input data 

permintaan kayu. Bahkan penggunaan macro excel mempermudah dalam 

mencari informasi mengenai data permintaan kayu sebelumnya dengan cepat 

hanya dengan memasukkan data yang ingin dicari atau ditampilkan. 

d. Pada program aplikasi untuk perhitungan deadline. Terdapat informasi 

mengenai data hasil perhitungan deadline, data permintaan kayu, dan data 

perintah permintaan kayu yang tepat dan akurat serta tersimpan di worksheet 

Microsoft Excel yang dapat dilihat kapan pun oleh pengguna. 

e. Penggunaan modern tools komputer atau laptop dan Macro Excel. Bertujuan 

untuk mendukung solusi perancangan program aplikasi untuk perhitungan 

deadline dalam menyelesaikan permasalahan keterlambatan penyelesaian 
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order. Hal tersebut terbukti berhasil menyelesaikan permasalahan 

keterlambatan penyelesaian order. Dikarenakan dengan terciptanya solusi 

program aplikasi untuk perhitungan deadline pengguna dapat menghitung dan 

menentukan deadline dengan tepat dan akurat. Dibandingkan dengan teknik 

sebelumnya hanya menggunakan pengalaman perkiraan saja. 

7.2. Saran 

Perancangan program aplikasi untuk perhitungan deadline. Pada dasarnya masih 

perlu dilakukan pembaharuan atau dapat dikatakan belum sempurna. 

Dikarenakan masih terdapat beberapa fitur yang dapat dikembangkan dalam 

program aplikasi seperti: 

a. Program aplikasi ke depannya dapat sekaligus me-monitoring proses 

pengolahan kayu setelah dilakukan pembuatan surat perintah pemenuhan 

permintaan kayu. 

b. Program aplikasi ke depannya dapat ditambahkan perintah dan coding yang 

terbaru. 

c. Program aplikasi untuk perhitungan deadline sewaktu-waktu mungkin akan 

error. Dikarenakan human error atau program membutuhkan pembaharuan 

program.  
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