BAB 7
KESIMPULAN DAN SARAN

7.1. Kesimpulan

Berdasarkan produk yang dipilih untuk penelitian ini adalah tabung Speaker
karena produk tersebut mengalami keterlambatan pengiriman. Hasil dari penilitian
dilakukan terdapat 4 jenis waste yaitu motion, waiting, defect, dan transportation
dalam pembuatan produk tabung Speaker di UD. Cantenan Aluminium. Untuk
menentukan waste yang dominan analisis dilakukan dengan menggunakan Waste
Relationship Matrix (WRM). Hasil yang diperoleh dari Waste Relationship Matrix
(WRM) menunjukkan waste motion yang menjadi penyebab paling dominan dan
berdampak pada waste lainnya adalah waiting. Waste yang menjadi penyebab
paling dominan kemudian diidentifikasi akar permasalahannya agar dapat
diberikan usulan perbaikan.

Usulan perbaikan yang diberikan untuk meminimasi waste yang ditimbulkan
adalah menghilangkan aktivitas yang tidak memberi nilai tambah (NVA),
berdasarkan dari pemilihan alternative solusi maka yang terpilih melakukan

perbaikan aliran material.

Berdasarkan hasil usulan perbaikan yang telah dilakukan diperoleh penurunan
waktu Value Activity Added (VA) sebesar 31% pada pembuatan tabung Speaker
yang dapat dilihat pada Current State Map dan Future State Map.

7.2. Saran

Berdasarkan hasil penelitian, saran yang dapat diberikan untuk penelitian
selanjutnya perlu adanya perbaikan pada tata letak bagian produksi UD. Cantenan
Aluminium menyesuaikan dengan usulan aliran material dan perlu adanya
penerapan perbaikan yang bersifat continuous improvement untuk mencapai
kesempurnaan perbaikan pada perusahaan secara bertahap dalam meminimasi

waste yang terjadi secara terus menerus.
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LAMPIRAN

Lampiran 1. Bahan Baku Pasir Inti
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