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INTISARI 

Setiap industri manufaktur pasti menghasilkan material sisa pada proses 
produksinya. Salah satunya adalah Perusahaan Wilonna, Klaten yang 
memproduksi souvenir dan produk berbahan utama kayu. Sebagian besar 
dimanufaktur menggunakan mesin CNC router yang menghasilkan tatal kayu.  
Survey awal yang dilakukan peneliti, menunjukkan adanya ketidaknyamanan dari 
operator terhadap debu sisa produksi di area kerja. Hal ini dalam jangka waktu 
lama akan berimbas pada kesehatan dan performasi kerja dari operator. 
Penggunaan vacuum cleaner yang dipakai operator masih bersifat manual dengan 
kapasitas tampung alat masih di bawah rata-rata yang dihasilkan selama satu hari 
sehingga tidak memberikan solusi signifikan dalam upaya pengendalian debu hasil 

produksi.  

Penelitian ini bertujuan untuk membuat alat pengumpul debu (dust collector) dan 
membersihkan tatal menggunakan air cleaning device. Alat ini berfungsi untuk 
memisahkan partikel debu dan aliran udara sehingga di hasilkan udara yang bersih 
dari kontaminasi debu. Atribut produk dari alat ini dikembangkan oleh peneliti 
menggunakan metode rational. Computer Aided Design (CAD) juga digunakan 
peneliti untuk membangkitkan atribut produk yang terpilih menjadi gambar 2D/3D 
model dust collector. Sedangkan untuk mendapatkan rancangan yang optimal 

digunakan fitur flow simulation pada software SolidWorks 2017.  

Hasil penelitian ini berupa rancangan desain dust collector dalam bentuk gambar 
model 2D dan 3D yang telah didiskusikan pada perusahaan Wilona dengan hasil 
memuaskan dan siap diimplementasikan oleh perusahaan pada penelitian 
selanjutnya. Berdasarkan hasil analisis penelitian diperoleh tatal kayu hasil 
pemesinan dapat dihisap masuk ke alat dengan persentase 87,4% hingga 87,9%. 
Sedangkan tatal kayu berbentuk partikel debu yang berbahaya bagi pernapasan 
(berukuran kurang dari Ø 10 µm) dapat dihisap masuk ke alat dengan persentase 
98,7% hingga 99,6%. 

Kata Kunci: CAD; CNC Router; pembersih tatal; flow simulation; dust 
collector, air cleaning device. 


