BAB 7

KESIMPULAN DAN SARAN

7.1 Kesimpulan

Berikut ini adalah hasil kesimpulan yang diambil dari proses penelitian hingga
proses analisis data :

Berdasarkan hasil pengolahan data didapat target level stock sebanyak 14 pallet
per hari pada etiket merk A, sebanyak 8 pallet per hari pada etiket merk B dan
etiket merk C, dan sebanyak 4 pallet per hari pada etiket merk D dan etiket merk
E.

7.2 Saran
Saran untuk penelitian ini adalah perlunya memperdalam penelitian ini untuk

mencegah adanya etiket datang yang masuk dengan keadaan cacat agar proses

produksi tidak terhambat.
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