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INTISARI

Penerapan metode Design For Manufacture and Assembly (DFMA) dalam
merancang produk dapat meminimalkan waktu dan biaya perakitan produk serta
meningkatkan efisiensi perakitan produk. Penelitian ini membahas tentang
perancangan ulang mortise lock dan handle pintu menggunakan metode Design
For Manufacture and Assembly (DFMA). Pemilihan objek handle pintu
dikarenakan komponen penyusun handle pintu masih tergolong kompleks karena
banyak memiliki part kecil, terutama pada bagian mortise lock. Tujuan penelitian
ini adalah untuk merancang ulang mortise lock dan handle pintu dengan
menggunakan metode Design For Manufacture and Assembly (DFMA) dan
mengevaluasi nilai efisiensi dari hasil redesain terhadap desain awal produk.
Hasil dari penelitian ini menunjukkan bahwa desain baru dari mortise lock dan

handle pintu dapat meningkatkan nilai efisiensi perakitan produk sebesar 19,69%.

Kata kunci : Design For Manufacture and Assembly (DFMA), mortise lock,

handle pintu, redesign.
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