BAB 6

KESI MPULAN

6.1. Kesinpul an
Berdasarkan pemlihan alternatif design, maka
dipilih alternatif 2. Dengan ganbar tekni k seperti pada
hal aman | anpi ran. Hasi| penbuat an di si npul kan bahwa:
a. D dapat mesi n press sanpah plasti k sesua
perm ntaan Client yaitu dengan spesifikasi:

Tabel 6.1. Spesifikasi Mesin Press Sanpah Pl asti k

D nensi Mesin Press 95x95x325 cn
Mot or Pengger ak M TSUBI SHI 6D14- 1A
Di esel 6 Cylinder
6557 cc; 155 HP
Ponpa Hidrolik KP- 75A
Selang Qi Hdrolik DIN EN 853 2SN ¥#
WP 275 Bar
Heftig
Control Valve EB-4/1S-3/18L/c-4
Max 150 Bar
Fuji Hydraulic
Piston Hdrolik @Dr4x1420
Tekanan Kerj a 0- 100 Bar
Kecepat an Pr oduksi 180 kg/j an
D mensi Qut put Produk 80x80x80 cmr
Bi aya Total Penbuatan Rp. 31.358. 000, -
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Ganbar 6. 1. Rancangan Mesin Press Sanpah Pl astik

b. Ber dasar kan penguj i an yang dil akukan, maka:
- Ukuran produk yang di hasil kan berupa bal ok sanpah
pl asti k yang padat berukuran +80x80x80cm
- Kecepatan produksi nesin ini yaitu 18 produk
setiap harinya (6 jamkerja) atau *180 kg/jam

6.2. Saran

Mesin ini  sudah dapat berfungsi dengan baik,
tetapi kecepatan produksi masi h bermasal ah karena bel um
dapat nenenuhi permntaan Client. Mesin ini dapat
menenuhi permntaan jika dilakukan perubahan pada
Control Valve. Jika Control Valve diganti dengan yang
| ebih besar yaitu maksinmal 200 Bar, maka nesin in
manpu nenproduksi lebih dari 180 kg/jam dan dapat
mencapai 200 kg/jam
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Lanpi ran 1. Wawancara dengan Cient untuk nendapat kan
atri but design dan daftar tuntutan

Wawancara di | akukan di Perusahaan mlik M
Christianto Cahyono di Labuan Dal em Bandar Lanpung
hari Jumat tanggal 11 Juni 2010. D bawah ini adal ah
ri ngkasan dari wawancara tersebut:

a. Fakt or apa saj akah yang penting pada nesin press?
Fakt or keamanan, efi sien, ef ektif, kecepat an
produksi, pengoperasi an dan perawat an.

b. Fakt or keamanan yang bagai mana yang dii ngi nkan?
Ada pengatur tekanan hidrolik untuk pengaman nesin
dan ada nekani sme pengaman agar operator tidak
terjepit.

C. Efi si en yang bagai mana yang dii ngi nkan?

Sedi kit i nput (biaya produksi) tetapi nmenghasil kan

banyak output (produk plastik press). Dan juga

di i ngi nkan si kl us pengepressan cepat.

d. Ef ekti f yang bagai mana yang dii ngi nkan?

Manpu nenproduksi produk dengan dinmensi 80x80x80

cm dan setiap produk beratnya 60 kg.

e. Kecepat an produksi yang bagai mana yang dii ngi nkan?
Kecepat an nencapai 200 kg/jam dan setiap produk
hanya menbut uhkan 5 | angkah press.

f. Pengoper asi an yang bagai nmana yang di i ngi nkan?
Pengepressan nudah di operasi kan dan kel uar-masuk
mudah.

g. Per awat an yang bagai mana yang dii ngi nkan?

Per awat an nudah, tidak banyak yang nudah aus dan

penggantian oli tidak terlalu sering atau berkal a.
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Per m nt aan apa saj akah yang dii ngi nkan untuk nesin
press sanpah plastik ini?

D nensi produk plastik 80x80x80 cn

Tekanan press 150 Bar

Bi aya penbuatan nesi n maksi mal Rp. 20.000. 000, -
Mesi n pengger ak nmenggunakan Di esel Engi ne
Menggunakan St andard Part agar nudah perawat an
Kecepat an press rata-rata 200 kg/ | an

Kel uar - masuk pl asti k nudah

Konst ruksi seder hana dan kokoh

Ada kat up penganman tekanan oli hidrolik

Qperator tidak nmungkin terjepit

Kei ngi nan apa saj akah yang diingi nkan untuk nesin
press sanpah plastik ini?

Mudah dal am pengoper asi an

Mudah dal am per awat an

Per awat an murah

Urur pakai mnimal 10 tahun

Tahan terhadap korosi
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