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INTISARI

Proses Manufaktur merupakan salah satu mata kuliah yang ada di Universitas
Atma Jaya Yogyakarta. Pada mata kuliah Proses Manufaktur mahasiswa
diharapkan mampu memahami jenis-jenis proses pembentukan material baik
logam maupun plastik, permesinan, membuat rencana proses pembuatan produk
yang diberikan, dan menjalankan rencana proses tersebut yang dibuat pada benda
kerja nyata dengan proses machining. Sistem penyampaian materi diberikan
melalui teori dan praktik.

Kegiatan diawali dengan melakukan wawancara dengan dosen pengampu mata
kuliah Proses Manufaktur dan juga kepada mahasiswa yang telah mengambil
mata kuliah tersebut. Berdasarkan hasil wawancara yang didapatkan, materi
praktik pada semester genap 2017/208 mahasiswa diminta membuat benda
berupa stand mic sesuai dengan proses yang dibutuhkan. Produk stand mic belum
bisa menggambarkan penggunaan seluruh mesin yang ada di Laboratorium
Teknologi Manufaktur, jadwal permesinan pada tiap kelompok berlum terjadwal
dengan baik. Sedangkan dalam teori pemberian materi plastik tidak diberikan
secara lengkap. Hal ini menyebabkan pemahaman mahasiswa tentang proses
pembentukan plastik tidak maksimal. Tujuan dari penelitian yaitu membantu
proses pembelajaran teori dan praktik sehingga mahasiswa lebih mudah
memahami komponen molding dan dapat melakukan proses permesinan melalui
alat peraga mold yang dirancang.

Metode yang digunakan untuk mencapai tujuan penelitian adalah metode kreatif
dengan membuntuk tim kreatif yang berkompeten dalam bidang perancangan alat
peraga dan perancangan molding. Alat peraga yang dirancang disesuaikan
dengan CPMK Proses Manufaktur, alat potong, alat ukur dan kompetensi
mahasiswa UAJY.Hasil dari penelitian yang dilakukan berupa gambar produksi
alat peraga mold yang sesuai dengan kebutuhan mata kuliah Proses Manufaktur,
sehingga dapat membantu mahasiswadan dosen pengampu dalam proses belajar
mengajar.

Kata Kunci: Mold, alat peraga, permesinan, CNC, Proses Manufaktur
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