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INTISARI

Penelitian ini adalah tentang simulasi penentuan
ukuran buffer optimal yang merupakan studi kasus pada
lantai produksi PT. Iprima Nusapermata Dianmas, di
Ceper Klaten, Jawa Tengah. Model simulasi dibuat dengan
menggunakan software Arena 7.0 Academic Mode.

Analisis dilakukan dengan cara trial and error,
parameter yang digunakan untuk penentuan ukuran buffer
optimal adalah wutilitas maksimal dari tiap mesin.
Ukuran buffer vyang digunakan tidak boleh melebihi
ukuran buffer optimalnya, karena dengan semakin besar
ukuran buffer akan semakin besar pula biaya persediaan.

Hasil yang diperoleh yaitu ukuran buffer optimal
untuk tiap mesin, yang dapat meningkatkan utilitas
mesin tersebut. Dengan meningkatnya utilitas tiap
mesin, utilitas lintasan secara keseluruhan juga
mengalami peningkatan sebesar 18,5%, yaitu dari 0,5367
menjadi 0,636, sehingga Jjumlah output produk yang
dihasilkan juga meningkat sebesar 24,74% yaitu dari
181,1 unit menjadi 225,9 unit.
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