1.

BAB 6
KESI MPULAN DAN SARAN

Kesi npul an

Kesi npul an yang dapat dianbil dari tugas akhir

ini antara lain

1. Pada penjadwalan awal departenen nachining
mengal am  keterl anbatan sebanyak 11 item pada
peri ode Agustus - Sept enber’ 12, kemudi an
setelah dil akukan penjadwal an usulan nasih
terdapat keterlanbatan 2 item pada produk PHB
(500) dan PRSB (500) pada tanggal 14/8/12
dengan due date 22/8/12.

2. Pada penjadwal an awal departenen  wel di ng
mengal am ket erl anbatan sebanyak 6 item pada
peri ode  Agustus - Sept enber’ 12, kemudi an
setelah dil akukan penjadwal an usulan sudah
ti dak terdapat keterl anbat an.

3. Prosedur penjadwal an usulan dilakukan dengan
nel ewati beberapa tahapan antara | ain:

a. Msuk order baru.

b. Mengurut kan order baru sesuai dengan due
dat e.

c. Jika dalam order baru tersebut nem|liki due
date yang sama, neka |angkah sel anjutnya
adal ah  nmengurut kan order sesuai dengan
order yang nmemliKki waktu penyel esai an
order paling |l ama

d. Kenudi an jadwal kan dengan program bantuan
excel sesuai dengan urutan yang di buat.
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e. Jadwal kan dengan | ot size 100 untuk
machi ni ng dan | ot size 5 untuk wel ding.
f. Jika order tersebut tidak terlanbat maka

order diterima, tetapi jika order tersebut
terl anbat, maka | adwal kan or der yang
terl anbat dengan | ot si ze 50 unt uk

machi ni ng dan lot size 1 untuk wel di ng.

g. Jika masih ada yang terl anbat maka
negosi asi kan | amanya penyel esaian order
tersebut dengan konsumen. Apabila due date
dapat berubah maka | akukan penjadwal an | agi
seperti pada poin d. Apabila due date tidak

dapat berubah naka order ditol ak.

6.2. Saran

a. Pi hak perusahaan sebai knya nengi kuti prosedur
penj adwal an yang sudah dibuat guna nem ni nmasi
keterlanbatan yang ada diluar sisi teknis
| ai nnya.

b. Program excel yang di buat penulis dapat
di j adi kan suatu acuan untuk nenbuat program
yang |ebih baik dan |ebih nudah dioperasikan

guna nel akukan penj adwal an.
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LAVPI RAN



LAMPI RAN 1
Besar Kel onggaran Ber dasar kan
Fakt or Yang Ber pengar uh



Lanpi ran 1. Besar Kel onggaran Ber dasarkan Faktor yang Ber pengar uh
Cont oh Ekui val en
Fakt or peker j aan Beban Kel onggaran (%
A. Tenaga yang di kel uar kan Pria Wani ta
1. Dapat di abai kan Bekerja di neja, duduk Tanpa beban 0,0-6,0 0,0-6,0
2. Sangat ringan Bekerja di neja, berdiri 0,00-2,25 kg | 6,0-7,5 6,0-7,5
3. Ringan Menyekop, ringan 2,25-9, 00 7,5-12,0 |7,5-16,0
4. Sedang Mencangkul 9, 00-18, 00 12,0-19,0 | 16,0-30,0
5. Berat Mengayun pal u yang ber at 18, 00- 27, 00 19,0-30,0
6. Sangat berat Memanggul beban 27, 00- 50, 00 30,0-50,0
7. Luar biasa berat Memanggul karung ber at Di atas 50 kg
B. Si kap kerja
1. Duduk Bekerja duduk, ringan 0, 00-1, 00
2. Berdiri diatas dua kaki Badan tegak, ditunpu 2 kaki 1,0-2,5
3. Berdiri diatas satu kaki | Satu kaki nengerjakan al at control 2,5-4,0
4. Berbaring Pada bagi an sisi, bel akang atau depan badan 2,5-4,0
5. menbungkuk Badan di bungkukkan bertunpu pada kedua kaki 4,0-10,0
C. CGerakan kerja
1. Nor nal Ayunan bebas dari palu 0
2. Agak terbatas Ayunan terbatas dari palu 0-5
3. Sulit Menbawa beban berat dengan satu tangan 0-5
4. Pada anggot a- anggot a Bekerja dengan tangan di atas kepal a 5-10
badan terbatas
5. Sel uruh anggota badan Bekerja di | orong pertanbangan yang senpit 10-15

t er bat as

81




Lanjutan |lanpiran 1

Cont oh Ekui val en Kel onggar a
Faktor pekerj aan Beban n (% Faktor
D. Kel el ahan nat a Pencahayaa | Bur uk
n bai k
1. Pandangan yang terputus- | Menbawa al at ukur 0,0-6,0 0,0-6,0
put us
2. Pandangan yang hanpir Pekerj aan- pekerjaan yang teliti 6,0-7,5 6,0-7,5
t erus- nenerus
3. Pandangan terus-nenerus |Pekerjaan-pekerjaan yang sangat teliti 7,5-12,0 7,5-16,0
dengan fokus tetap.
4. Pandangan terus-nenerus | Meneriksa cacat pada kain 12,0-19,0 |16,0-30,0
dengan fokus berubah-
ubah
5. Pandangan terus-nenerus
dengan kosentrasi tinggi 19, 0-30,0
dan fokus tetap
6. Pandangan terus-nenerus
dengan kosentrasi tinggi 30,0-50,0
dan fokus berubah-ubah
E. Keadaan suhu tenpat kerja Suhu (° QO Kel el ahan | Berl ebi ha
nor mal n
1. Beku D bawah 0 D atas 10
2. Rendah 0-13 10-0 D atas 12
3. Sedang 13-22 5-0 12-5
4. Nor mal 22-28 0-5 8-0
5. Tinggi 28- 38 5-40 0-8
6. Sangat tinggi D atas 38 D atas 40 | 8-100
D at as
100
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Lanjutan |lanpiran 1

Cont oh Ekui val en Kel onggar a
Faktor peker|j aan Beban n (% Faktor
F. Keadaan at nosfer

1. Baik Ruang yang berventil asi bai k, udara segar 0
2. Cukup Ventil asi kurang bai k, ada bau- bauan 0-5
3. Kurang baik Adanya debu-debuan beracun/tidak beracun tetapi banyak 5-10
4. buruk Adanya bau- bauan ber bahaya yang nengharuskan nenggunakan

al at pernapasan 10- 20

G Keadaan |ingkungan yang bai k
cerah dengan kebi si ngan rendah

Ber si h,

Sangat bi si ng

NookwhE

sehat,
Si kl us kerja berul ang-ul ang antara 5-10 detik
Si kl us kerja berul ang-ul ang antara 0-5 deti k83

Ji ka factor-faktor yang berpengaruh dapat
Terasa adanya getaran | antai
Keadaan- keadaan yang | uar biasa ( bunyi,

menur unkan kualitas

kebersi han, dll )

U'IU'IOIOHOO
PP OO WweE

(6N e]

Kelonggaran unt uk kebut uhan pri badi

bagi

Pria =0- 2,5
Wani t a =2 —-5Y
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LAMPI RAN 2
Ui Keseragaman dan Kecukupan Dat a



Puddl er Rotor Seat Bush (Drilling)

1. Menghi tung banyaknya subgrup
N = 20, nmeka

k =1+ 3,33 log N
k =1+ 3,33 log 20
k =1 + 3,33 (1, 301029996)
k = 5,33
k ~ 5
2. Pengel onpokkan data berdasarkan jum ah subgrup

Subgr up Wakt u Proses Rat a-
ke (deti k) rata
1 74,3 73,9 74, 1 74 74,075
2 73,9 74, 4 74,3 | 74,1 | 74,175
3 73,7 73,9 74, 3 73,8 | 73,935
4 73,9 74,2 73,9 74,3 | 74,075
5 74,3 74,2 74,3 | 73,9 | 74175

Jum ah Rata-rata Subgrup 370, 425

3. Menghitung rata-rata subgrup
sX; = 370, 425

k = 5, nmka
PR
k
7 = Y 370,425
5
x = 74,085

4. Menghitung standar deviasi sebenarnya dari waktu

penyel esai an

o = X(xi=%)?
\} N-1

_ J(74,3—74,085)2+(73,9—74,085)2 +(74,1-74,085)2+__+(73,9—-74,085)2
20-1
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c = 0,211
5. Menghitung standar deviasi dari distribusi harga
rata-rata subgrup :
o= 0,211

n = 4, maka

@
O-f o \/_E

_ 0,211
Oz — T
o; = 0,105

6. Menghitung batas kendali atas (BKA) dan Dbatas

kendal i bawah (BKB)

X = 74,085

oz = 0,105, maka

Bat as Kendal i Atas (BKA)

BKA = ¥ + 30;

BKA = 74,085 + 3 (0, 105)

BKA = 74,401

Bat as Kendal i Bawah ( BKB)

BKB = X - 30

BKB = 74,085 — 3 (0, 105)

BKB = 73, 769

Dari hasil perhitungan batas kendali atas dan
batas kendali bawah, keseluruhan nilai rata-rata
yang ada pada tiap subgrup berada dalam range
tersebut. Jadi data tersebut dinyatakan seragam

7. H tung banyaknya pengukuran yang di but uhkan

Dari data yang ada di perol eh

K=2

S = 0,05, nmaka
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_ 2

K v - e
N =

XX j

%\/20(74,32 + 73,924..+73,92) — (74,3 + 73,9+..+73,9)

1481,7

N'= 0, 012
Karena N < N nmaka data sudah cukup
Puddl er Rot or Seat Bush (Chanfering)

1. Menghi tung banyaknya subgrup
N = 20, maka

k =1+ 3,33 10og N
k =1+ 3,33 log 20
k =1 + 3,33 (1,301029996)
k = 5,33
k ~ 5
2. Pengel onpokkan data berdasarkan jum ah subgrup

Subgr up Wakt u Proses Rat a-
ke (deti k) rata
1 40, 4 40 39, 8 40,3 | 40,125
2 39,8 40, 2 39,9 40, 4 40, 05
3 40, 3 40, 5 39, 9 40 40, 175
4 39,9 40, 3 40, 1 39,8 | 40,025
5 39,9 40 39,9 40, 2 39, 975

Jum ah Rata-rata Subgrup 200, 35

3. Menghitung rata-rata subgrup tersebut
sX; = 200, 35
k =5, nmaka
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Lx

X =
k
5 = 3200,35
5
x = 40, 07

Menghi tung standar deviasi sebenarnya dari waktu

penyel esai an :

r _ UG D)2
\} N-1

e \/(40,4—4—0,07)2+(4-0—4-0,07)2+(39,8—40,07)2+(40.3—40,07)2 +---.4+(40,2—40,07)2
20—-1

o = 0,223
Menghi tung standar deviasi dari distribusi harga
rata-rata subgrup :

o = 0,223

n = 4, neka

_0c
O-f - \/_ﬁ

_ 0,223
Oz — W
o; = 0,111

6. Menghitung batas kendali atas (BKA) dan Dbatas

kendal i bawah (BKB)
X = 40,07
oz = 0,111, maka
Bat as Kendal i Atas (BKA)
BKA = X + 3oy
BKA = 40,07 + 3 (0, 111)
BKA 40, 404
Bat as Kendal i Bawah ( BKB)
BKB = x - 30
BKB = 40,07 - 3 (0, 111)
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BKB = 39, 736

Dari hasil perhitungan batas kendali atas dan
batas kendali bawah, keseluruhan nilai rata-rata
yang ada pada tiap subgrup berada dalam range
tersebut. Jadi data tersebut dinyatakan seragam

7. Hi tung banyaknya pengukuran yang di but uhkan

Dari data yang ada di perol eh

K=2

S = 0,05, maka

: _%\/N(Z xiz) - xl.)zr
- S J

2

0%\/20(40,42 + 402+..+40,22) — (40,4 + 40+.. +40,2)2
801,4

N'= 0, 047
Karena N < N naka data sudah cukup

Adj ust ment Bush (Faci ng)

1. Menghi tung banyaknya subgrup :
N = 20, meka

3,33 log N

3,33 log 20

3,33 (1, 301029996)

+

+

+

k 1
k 1
k =1
k 5, 33
k 5
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2. Pengel onpokkan data berdasarkan jum ah subgrup

Subgr up Waktu Proses Rat a-
ke (deti k) rata
1 70, 4 71, 2 70, 6 71,7 | 70,975
2 71,2 71,5 71,6 70,9 71,3
3 71,1 70, 8 71,3 71,5 | 71,175
4 71 71,5 71, 3 71, 4 71,3
5 70, 9 71, 3 71,4 | 71,6 71,3
Juni ah Rata-rata Subgrup SN
3. Menghitung rata-rata subgrup
sX; = 356, 05
k =5, nmaka
x = 71,21
4. Menghitung standar deviasi sebenarnya dari waktu
penyel esai an :

o = 2 (xi—%)2
\/ N-1

o= \/(70,4—71,2 1)2+(71,2—71,21)2+(70,6—71,21)2+__+(71,6—71,21)2

20-1
c = 0,351
5. Menghitung standar deviasi dari distribusi harga
rata-rata subgrup :
o = 0,351
n = 4, nmaka
o = %
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Oz = 0, 175

6. Menghitung batas kendali atas
kendali bawah (BKB)

x = 71,21

oz = 0,175, maka

Bat as Kendal i Atas (BKA)
BKA = X + 3oy

BKA = 71,21 + 3 (0, 175)
BKA = 71, 736

Bat as Kendal i Bawah ( BKB)
BKB = ¥ - 30;

BKB = 71,21 - 3 (0, 175)
BKB = 70, 684

(BKA) dan

bat as

Dari hasil perhitungan batas kendali atas dan
batas kendali bawah, keseluruhan nilai rata-rata
yang ada pada tiap subgrup berada dalam range

tersebut. Jadi data tersebut dinyatakan seragam

7. Hi tung banyaknya pengukuran yang di but uhkan

Dari data yang ada di perol eh
K=2
S = 0,05, maka

% \/N(Z xiz) - xi)zlz
2 Xi

2

%\/20(70,42 +71,22+..+71,62) — (70,4 + 71,2+.. +71,6)2

1424,2

N'= 0,037
Karena N < N nmaka data sudah cukup
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Adj ust ment

Bush (Drilling)

1. Menghi tung banyaknya subgrup
N = 20, nmeka
k =1+ 3,33 1log N
k =1+ 3,33 log 20
k =1+ 3,33 (1,301029996)
k = 5,33
k ~ 5
2. Pengel onpokkan data berdasarkan jum ah subgrup
Subgr up Wakt u Proses Rat a-
ke (deti k) rata
. 92,6 2 92,9 92,4 92,6
2 92,6 92,5 92,8 o, L 92, 65
3 92, 4 92,6 92,5 | 927 | 92,55
4 92,6 92,5 92, 4 92, 3 92, 45
5 92,8 92, 6 92. 6 92, 4 92,6
Juni ah Rata-rata Subgrup 462, 85

3. Menghitung rata-rata subgrup tersebut

»X; = 462, 85
k = 5, nmaka
§ - Ix
k

7 = Y 462,85

5
x = 92,57

4. Menghit

ung standar deviasi sebenarnya dari waktu

penyel esai an :

o = 2(xi—%)?
\j N-1

-

(92,6—92,57)2+(92,5—-92,57)2+(92,9-92,57)2 +---.+(92,4—92,57)2

20-1
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o = 0,156
5. Menghitung standar deviasi dari distribusi harga
rata-rata subgrup :
o = 0, 156

n = 4, maka

@
O-f o \/_E

_ 0,156
Oz — T
o; = 0,078

6. Menghitung batas kendali atas (BKA) dan Dbatas

kendal i bawah (BKB)

X = 92,57

oz = 0,078, maka

Bat as Kendal i Atas (BKA)

BKA = X + 3oy

BKA = 9257 + 3 (0,078)

BKA = 92, 804

Bat as Kendal i Bawah ( BKB)

BKB = X - 30

BKB = 92,57 — 3 (0,078)

BKB = 92, 336

Dari  hasil perhitungan batas kendali atas dan
batas kendali bawah, keseluruhan nilai rata-rata
yang ada pada tiap subgrup berada dalam range
tersebut. Jadi data tersebut dinyatakan seragam

7. H tung banyaknya pengukuran yang di but uhkan

Dari data yang ada di perol eh

K=2

S = 0,05, nmaka
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_ 2
e v - e
N= XX j
v %\/20(92,62 +92,52+..492,42) — (92,6 + 92,5+..+92,4)2
1851,4
N'= 0, 004
Karena N < N maka data sudah cukup
Pl ow Head Bush (Faci ng)
1. Menghi tung banyaknya subgrup :
N = 20, maka
k =1+ 3,33 10og N
k =1+ 3,33 log 20
k =1 + 3,33 (1,301029996)
k = 5,33
k ~ 5
2. Pengel onpokkan data berdasarkan jum ah subgrup
Subgr up Waktu Proses Rat a-
ke (deti k) rata
1 70,1 71,1 70,5 70,7 70,6
2 70,5 71,1 71,5 70, 8 70, 975
3 71, 4 70, 7 71, 4 70,5 71
4 70,9 71, 4 70, 7 70,9 | 70,975
5 70,7 71,1 71,1 71,3 71,05
Jum ah Rata-rata Subgrup 354,6
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3. Menghitung rata-rata subgrup tersebut

5X; = 354,6
k =5, maka
7 = X

k
7 = Y:354,6

5
x = 70,92

4. Menghitung standar deviasi sebenarnya dari waktu

penyel esai an :

P 2(xi—x)?
\} N-1

4 J(70,1—70,92)2+(71,1—70,92)2+(70,5—70,92)2 +(70,7—-70,92)2+---.4+(71,3—70,92)2
20-1

c = 0,378
5. Menghitung standar deviasi dari distribusi harga
rata-rata subgrup :
o =0,378

n = 4, naka

_ o
O-f - \/_ﬁ

_ 0,378
o = &
o, = 0,189

6. Menghitung batas kendali atas (BKA) dan batas
kendal i bawah ( BKB)
X = 70,92
oz = 0,189, maka
Bat as Kendal i Atas (BKA)
BKA = x + 305
BKA = 70,92 + 3 (0, 189)
BKA = 71, 487
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Bat as Kendal i Bawah ( BKB)

BKB = x - 305

BKB = 70,92 — 3 (0, 189)

BKB = 70, 353

Dari  hasil perhitungan batas kendali atas dan
batas kendali bawah, keseluruhan nilai rata-rata
yang ada pada tiap subgrup berada dalam range
tersebut. Jadi data tersebut dinyatakan seragam

7. Hitung banyaknya pengukuran yang di but uhkan

Dari data yang ada di perol eh

K=2

S = 0,05, maka

_ 2
K
o _[fdven -]
B 2 X
_ 2 2
| 555 /20(70,12 + 71,12+, 471,3%) — (70,1 + 71,1+.. +71,3)?
NS 1418,4

N'= 0, 043

Karena N < N nmaka data sudah cukup

Pl ow Head Bush (Drilling)

1. Menghi tung banyaknya subgrup
N = 20, nmeka

3,33 log N

3,33 log 20

3,33 (1, 301029996)

+

+

+

k 1
k 1
k =1
k 5, 33
k 5
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2. Pengel onpokkan data berdasarkan jum ah subgrup

Subgr up Waktu Proses Rat a-
ke (deti k) rata
1 142,7 143 143 2 | 142,8 | 142,925
2 142, 8 143,5 | 142,7 | 143,1 |143,025
3 143,4 | 142,8 | 143,1 | 1427 143
4 142, 9 143,2 | 143, 4 | 143,1 | 143,15
5 142, 7 142,8 | 143, 4 | 142,9 | 142,95
Juni ah Rata-rata Subgrup e °

3. Menghitung rata-rata subgrup tersebut

5X; = 715, 05
k =5, nmaka
f — 271305
x = 143,01
4. Menghi t ung
penyel esai an :

o = 2 (xi—%x)2
N

-

st andar

devi asi

sebenarnya dari

(142,7-143,01)2+(143—-143,01)2+---.+(142,9—143,01)2

c = 0, 269

5. Menghi tung standar
rata-rata subgrup :

0, 269

= 4, nmeka

=}
S Q
§q|§ éﬂl

20—-1

devi asi
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oz = 0,135

6. Menghitung batas kendali atas (BKA) dan batas

kendali bawah (BKB)

x = 143,01

oy = 0,135, maka

Bat as Kendal i Atas (BKA)

BKA = X + 3oy

BKA = 143,01 + 3 (0, 135)

BKA = 143, 414

Bat as Kendal i Bawah ( BKB)

BKB = ¥ - 30;

BKB = 143,01 — 3 (0, 135)

BKB = 142, 606

Dari hasil perhitungan batas kendali atas dan
batas kendali bawah, keseluruhan nilai rata-rata
yang ada pada tiap subgrup berada dalam range
tersebut. Jadi data tersebut dinyatakan seragam

7. Hi tung banyaknya pengukuran yang di butuhkan :

Dari data yang ada di perol eh :

K=2

S = 0,05, maka

_ 2
K
v $ME) - ]
_ o
_ 2 2
| 5oe V20(142,72+. . +142,9%) — (142,7+.. +142,9)?
N = 2860,2

N'= 0, 005
Karena N < N naka data sudah cukup.
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Connecting Bush (Faci ng)
1. Menghi tung banyaknya subgrup
N = 20, maka
k =1+ 3,33 log N
k =1+ 3,33 log 20
k =1 + 3,33 (1, 301029996)
k = 5,33
k ~5
2. Pengel onpokkan data berdasarkan jum ah subgrup
Subgr up Wakt u Proses Rat a-
ke (deti k) rata
1 71, 4 70,7 71, 2 71,1 71,1
2 71,5 71, 3 71,4 | 70,8 | 71,25
3 71,2 71, 3 71, 2 71,3 71, 25
4 71,1 71,3 71, 4 71,3 | 71,275
5 71, 4 71 71, 4 71,5 | 71,325
Jum ah Rata-rata Subgrup 356, 2

3. Menghitung rata-rata subgrup tersebut

»X; = 356, 2
k = 5, nmaka
§ - Ix

k
7 = Y 356,2

5
x = 71,24

4. Menghit

ung standar deviasi sebenarnya dari waktu

penyel esai an :

o = 2(xi—%)?
\j N-1

-

(71,4—71,24)2+(70,7—-71,24)%2+(71,2—71,24)%2+(71,1—-71,24) %2 +---+(71,5-71,24)2

20-1
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c = 0,214
Menghi tung standar deviasi dari distribusi harga
rata-rata subgrup :
c = 0,214

n = 4, naka

_ o
O—J? - ﬁ

_ 0,214
Ox — T
o; = 0,107

Menghi tung batas kendali atas (BKA) dan Dbatas
kendal i bawah (BKB)

b /L 201

oz = 0,107, maka

Bat as Kendal i Atas (BKA)

BKA = ¥ + 30;

BKA = 71,24 + 3 (0, 107)

BKA = 71, 561

Bat as Kendal i Bawah ( BKB)

BKB = X - 30

BKB = 71,24 — 3 (0, 107)

BKB = 70, 919

Dari hasil perhitungan batas kendali atas dan
batas kendali bawah, keseluruhan nilai rata-rata
yang ada pada tiap subgrup berada dalam range
tersebut. Jadi data tersebut dinyatakan seragam
Hi t ung banyaknya pengukuran yang di but uhkan

Dari data yang ada di perol eh

K=2

S = 0,05, nmaka
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_ 2
K
e - @]
N =
in
_ 2 2
| 5GEV20(71,42 + 70,72+, +71,52) — (71,4 + 70,7+..+71,5)?
N = 1424,8

N'= 0,014

Karena N < N maka data sudah cukup

Connecting Bush (Drilling)

1. Menghi tung banyaknya subgrup
N = 20, nmeka

k =1+ 3,33 10g N
k =1+ 3,33 log 20
k =1 + 3,33 (1, 301029996)
k = 5,33
k ~ 5
2. Pengel onpokkan data berdasarkan jum ah subgrup

Subgr up Wakt u Proses Rat a-
ke (deti k) rata
1 141,5 | 141,4 | 141 7 | 141,4 | 1415
2 141, 9 141, 7 141, 8 141,7 | 141,775
3 141, 3 141,9 | 141, 4 | 1416 | 141,55
4 141,7 | 141,6 | 1471 5 | 141,7 | 141,625
5 141, 6 141,4 | 141, 5 | 141,6 | 141,525

Juni ah Rata-rata Subgrup 707,975

3. Menghitung rata-rata subgrup tersebut
sX; = 707,975
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k = 5, naka
7 = X
k
; — 707,975
5
X = 141,595

4. Menghitung standar deviasi sebenarnya dari waktu

penyel esai an :

o = DGR
J N-1

- \j(14L5—141595)2+(14L4—141595)2+(14L7—141595)2+“u+(14L6—141595)2
20-1

c =0,170
5. Menghitung standar deviasi dari distribusi harga
rata-rata subgrup :

o = 0,170

n = 4, neka

_ o
O-f - \/_ﬁ

_ 0,170
Oz — T
Of = O, 085

6. Menghitung batas kendali atas (BKA) dan Dbatas
kendal i bawah (BKB)
x = 141,595
oz = 0,085, maka
Bat as Kendal i Atas (BKA)
BKA = X + 3oy
BKA = 141,595 + 3 (0, 085)
BKA = 141, 85
Bat as Kendal i Bawah ( BKB)
BKB = x - 30
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BKB = 141,595 — 3 (0, 085)

BKB = 141, 339
Dari hasil perhitungan batas kendali atas dan
batas kendali bawah, keseluruhan nilai rata-rata

yang ada pada tiap subgrup berada dalam range
tersebut. Jadi data tersebut dinyatakan seragam
7. Hi tung banyaknya pengukuran yang di but uhkan
Dari data yang ada di perol eh
K=2
S = 0, 05, maka

_ 2
K
N SNE) - @]
& XX
_ 2 )
| 55 2014157+, +141,6%) — (141,5+.. +141,6)2
§ - 801,4

N'= 0, 002

Karena N < N nmaka data sudah cukup
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R/ L Cage Weel

Sub Assy (Wl ding_1)

1. Menghi tung banyaknya subgrup

N = 20, nmeka
k =1+ 3,33 log N
k =1+ 3,33 log 20
k =1+ 3,33 (1,301029996)
k = 5,33
k ~ 5
2. Pengel onpokkan data berdasarkan jum ah subgrup

Subgr up Wakt u Proses Rat a-
ke (menit) rata
L 14, 68 14,51 | 13 g | 14,64 | 14,4275
2 12,84 | 14,64 | 14,95 | 13,47 | 13,975
3 13, 64 15,52 | 14 72 | 14,77 | 14,6625
4 14, 3 14, 57 13,5 | 13,48 | 13,9625
5 14,48 | 14,65 | 13,94 | 14,84 |14,4775

Jum ah Rata-rata Subgrup 71,505

3. Menghitung rata-rata subgrup tersebut

sX; = 71,505
k =5, nmaka
x = 14,301
4. Menghitung standar
penyel esai an :

o =

-

2(xi—%)?
N-1

devi asi

(14,68—14,301)2+(14,51—14,301)2+---.+(14,84—14,301)2

20-1
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o = 0,654
5. Menghitung standar deviasi dari distribusi harga
rata-rata subgrup :
o = 0, 654

n = 4, maka

@
O-f o \/_E

_ 0,654
Oz — T
o; = 0, 327

6. Menghitung batas kendali atas (BKA) dan Dbatas

kendal i bawah (BKB)

X = 14, 301

oz = 0,327, maka

Bat as Kendal i Atas (BKA)

BKA = X + 3oy

BKA = 14,301 + 3 (0, 327)

BKA = 15, 282

Bat as Kendal i Bawah ( BKB)

BKB = X - 30

BKB = 14,301 - 3 (0, 327)

BKB = 13, 320

Dari  hasil perhitungan batas kendali atas dan
batas kendali bawah, keseluruhan nilai rata-rata
yang ada pada tiap subgrup berada dalam range
tersebut. Jadi data tersebut dinyatakan seragam

7. H tung banyaknya pengukuran yang di but uhkan

Dari data yang ada di perol eh

K=2

S = 0,05, nmaka
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R/ L Cage Weel

1

N

_ 2
AR
XX j

2

%\/20(14,682+..+14,842) — (14,68+..+14,84)2

286,02

N'= 3,177

Karena N

Sub Assy (Wl ding_ 2)

Menghi t ung banyaknya subgrup

< N naka data sudah cukup

N = 20, nmaka
k =1+ 3,33 10g N
k =1+ 3,33 log 20
k =1 + 3,33 (1, 301029996)
k = 5,33
k ~ 5
Pengel onpokkan dat a berdasar kan jum ah subgrup
Subgr up Wakt u Proses Rat a-
ke (menit) rata
1 26, 29 25,39 | 24 54 | 23,29 | 24,8775
2 25, 57 28, 6 27,67 | 26,72 | 27,14
3 26, 94 26,57 | 26 59 | 26,96 | 26,665
4 27,77 | 27,52 25 7 | 26,56 | 26,8875
5 26, 62 28,26 | 26 57 | 28,54 | 27,4975
133, 068

Jum ah Rata-rata Subgrup
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3. Menghitung rata-rata subgrup tersebut
$X; = 133, 068

k =5, maka
7 = X
k
7 = 133,068
5
X = 26,6135

4. Menghitung standar deviasi sebenarnya dari waktu

penyel esai an :

P 2(xi—x)?
\} N-1

4 J(26,29—26,6135)2+(25,39—26,6135)2+(24,54—26,6135)2+---.+(28,54—26,6135)2
20-1

7 ks Sl
5. Menghitung standar deviasi dari distribusi harga
rata-rata subgrup :
c=1,631

O-f = \/_ﬁ
1,31

o =

oz = 0, 655

6. Menghitung batas kendali atas (BKA) dan batas
kendal i bawah ( BKB)
X = 26,6135
oz = 0,655 , maka
Bat as Kendal i Atas (BKA)
BKA = x + 305
BKA = 26,6135 + 3 (0, 655)
BKA = 28,579
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Bat as Kendal i Bawah ( BKB)

BKB = x - 305

BKB = 26,6135 — 3 (0, 655)

BKB = 24, 647

Dari  hasil perhitungan batas kendali atas dan
batas kendali bawah, keseluruhan nilai rata-rata
yang ada pada tiap subgrup berada dalam range
tersebut. Jadi data tersebut dinyatakan seragam

7. Hitung banyaknya pengukuran yang di but uhkan

Dari data yang ada di perol eh

K=2

S = 0,05, maka

_ 2
K
N SVEx) - x|
B 2 X
_ 2 2
| 555 /20(26,297+..+28,54%) — (26,29+.. +28,54)?
NS 801,4

N'= 3, 687

Karena N < N naka data sudah cukup

R/ L Cage Weel Sub Assy (Welding_3)

1. Menghitung banyaknya subgrup :
N = 20, maka

3,33 log N

3,33 log 20

3,33 (1,301029996)

+

+

+

k 1
k 1
k =1
k 5, 33
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k =~

5

2. Pengel onpokkan data berdasarkan jum ah subgrup

Subgr up Wakt u Proses Rat a-
ke (menit) rata
1 46, 34 45,44 | 46 32 | 47,67 | 46,4425
2 45,21 | 47,46 | 47,88 | 45,92 | 46,6175
3 47,58 | 45,16 | 46 71 | 4034 | 46,1975
4 45,29 | 46,43 | 47 26 | 46,5 | 46,37
5 45, 38 47,5 | 45 61 | 47,68 | 46,5425
Juni ah Rata-rata Subgrup o LTS

3. Menghitung rata-rata subgrup tersebut

5X; = 232,17
k = 5, naka
£ - IX
k

7 = Y 232,17

5
X = 46, 434

4. Menghit

ung standar deviasi sebenarnya dari waktu

penyel esai an :

— 2(xi—X)?
\/ N-1

=

(46,34—46,434)2+(45,44—46,434)2+(46,32—46,434)2 +---.+(47,68—46,434)2

20-1
o = 0,977
5. Menghitung standar deviasi dari
rata-rata subgrup :
o= 0,977
n = 4, naka
o = %

108

di stribusi harga



0,977
Oz = f

oz = 0,488
6. Menghitung batas kendali atas (BKA) dan batas
kendal i bawah (BKB)

X = 46, 434
o = 0,488 , nmaka
Bat as Kendal i Atas (BKA)
BKA = ¥ + 30;
BKA = 46,434 + 3 (0, 488)
BKA = 47, 899
Bat as Kendal i Bawah ( BKB)
BKB = x - 30
BKB = 46,434 — 3 (0, 488)

BKB = 44, 969
Dari  hasil perhitungan batas kendali atas dan
batas kendali bawah, keseluruhan nilai rata-rata

yang ada pada tiap subgrup berada dalam range
tersebut. Jadi data tersebut dinyatakan seragam
7. Hi tung banyaknya pengukuran yang di but uhkan
Dari data yang ada di perol eh
K=2
S = 0,05, naka

_ 2
K
K e - @]
N =
2 X j
_ 2 2
 |o5eV/200a6,3471.. +47,687) — (46,34+.. +47,68)7
N = 928.68

N'= 0,673
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Karena N < N nmaka data sudah cukup

R/'L Cage Wieel Sub Assy (Wl ding_4)

1. Menghi tung banyaknya subgrup
N = 20, meka

k =1+ 3,33 1og N
k =1+ 3,33 log 20
k =1 + 3,33 (1, 301029996)
k = 5,33
k ~ 5
2. Pengel onpokkan data berdasarkan jum ah subgrup

Subgr up Waktu Proses Rat a-
ke (menit) rata
1 46,21 | 46,45 | 45 12 | 47,38 | 46,29
2 46, 28 47, 67 47,39 | 46,405 | 46, 936
3 47,49 | 46,18 | 47 22 | 4545 | 46,585
4 46, 27 46,25 | 45 47 | 46,39 | 46,095
5 45,58 | 47,41 | 46 32 | 47,54 | 46,7125

Jum ah Rata-rata Subgrup 232,619

3. Menghitung rata-rata subgrup tersebut
sX; = 232,619

k =5, maka
7 = LX
k
; — Z 232,619
5
x = 46,524
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4. Menghitung standar deviasi sebenarnya dari waktu
penyel esai an :

o = N(xi=%)?2
\/ N—1

_ \/(46,2 1-46,524)2+(46,45—46,524)%2+(45,12—46,524)2 +---.+(47,54—46,524)2
20-1

c = 0,783
5. Menghitung standar deviasi dari distribusi harga

rata-rata subgrup :

ok =LIONNES3

n = 4, maka
= 2

O-f - \/H
_ 0,783

Oz — _\/Z

oz = 0,392

6. Menghitung batas kendali atas (BKA) dan Dbatas
kendal i bawah (BKB)

X = 46,524
oy = 0,392 , nmeka
Bat as Kendal i Atas (BKA)
BKA = X + 3oy
BKA = 46,524 + 3 (0, 392)
BKA = 47, 698
Bat as Kendal i Bawah ( BKB)
BKB = ¥ - 30;
BKB = 46,524 — 3 (0, 392)

BKB = 45, 35
Dari  hasil perhitungan batas kendali atas dan
batas kendali bawah, keseluruhan nilai rata-rata
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yang ada
t er sebut.

pada

tiap subgrup berada dalam range

Jadi data tersebut dinyatakan seragam

7. H tung banyaknya pengukuran yang di butuhkan :

Dar i

data yang ada di perol eh

K= 2

S = 0, 05, meka

% \/N(Z xiz) ol ) xi)Z]

XX

|

6%§J20M6211h.+415ﬂ)—(4&21+“+47542

N'= 0,431

Karena N

930,475

< N nmaka data sudah cukup

2

Tensi on Handl e Sub Assy Ti pe GLO00 maupun GLO0O0 BOXER

1. Menghitung

banyaknya subgrup

N = 20, nmka
k =1+ 3,33 10og N
k =1+ 3,33 log 20
k =1 + 3,33 (1,301029996)
k = 5,33
k ~5
2. Pengel onpokkan data berdasarkan junm ah subgrup

Subgr up Waktu Proses Rat a-
ke (deti k) rata
1 55, 5 56 55, 9 56,1 | ©5,875
2 55,7 73,1 56, 1 55, 8 60, 175
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3 56, 4 56, 3 56 55,9 56, 15
56, 1 56, 5 56, 3 56,4 | 56,325
55,7 56,1 56, 3 56, 6 56, 175
Junl ah Rata-rata Subgrup 284, 7

3. Menghitung rata-rata subgrup tersebut

5X; = 284,7
k =5, maka
x = 56,94
4. Menghitung standar deviasi sebenarnya dari waktu
penyel esai an :
- J(55,5—56,94)2+(56—56,94)2+(55,9—56,94)2+---.+(56,6—56,94)2
20-1
o = 3,815
5. Menghitung standar deviasi dari distribusi harga
rata-rata subgrup :
o = 3,815
n = 4, naka
o= 2
oy = 1,907
6. Menghitung batas kendali atas (BKA) dan batas
kendal i bawah (BKB)
x = 56,94

oy = 1,907, maka
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Bat as Kendal i Atas (BKA)
BKA = x + 305

BKA = 56,94 + 3 (1, 907)
BKA = 62, 662

Bat as Kendal i Bawah ( BKB)
BKB = ¥ - 305

BKB = 56,94 — 3 (1, 907)

BKB = 51, 218
Dari  hasil perhitungan batas kendali atas dan
batas kendali bawah, keseluruhan nilai rata-rata

yang ada pada tiap subgrup berada dalam range
tersebut. Jadi data tersebut dinyatakan seragam
7. Hitung banyaknya pengukuran yang di but uhkan
Dari data yang ada di perol eh
K=2
S = 0,05, nmaka

= 2
K
N ?JN(Z %)=& xi)2]|
a XX Jl
_ 2 2
' m\/20(55,52+. .+56,62) — (55,5+.. 456,62
N~ 1138,8

N'= 6, 822

Karena N < N naka data sudah cukup
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LAMPI RAN 3
Per hi t ungan Wakt u Baku



Puddl er Rotor Seat Bush (Drilling)

Dari data yang ada di perol eh
74,085, maka

=W xp

74,085 x 1

74,085 detik

333

W x 1, 24
74,085 x 1, 24
91, 8654 deti k
0:1:32

s 383 3

4

Puddl er Rotor Seat Bush (Chanfering)

ri data yang ada di perol eh
= 40, 07, maka

W X p

= 40,07 x 1

= 40, 07 detik

3359

=W x 1,24

= 40,07 x 1,24
49, 6868 deti k
~ 0:0: 50

S8 83

Adj ust nent Bush (Faci ng)

Dari data yang ada di perol eh :
W = 71,21, nmaka

Wi =W x p

W = 71,21 x 1

Wi = 71,21 detik
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=W x 1,24
71,21 x 1,24
= 88, 3004 detik
0:1:28

&

5 5 3 8

Adj ust nent Bush (Drilling)

ri data yang ada di perol eh
= 92,57, maeka
W x p

= 92,57 x 1

= 92,57 detik

S 3$3&%§F

W x 1,24

= 92,57 x 1,24

= 114,7868 detik
0:1:55

s % 3 3

4

Pl ow Head Bush (Faci ng)

Dari data yang ada di perol eh
70,92, maka
=W X p
70,92 x 1
70,92 detik

S 337

W x 1,24
70,92 x 1,24
87,9408 detik
0:1:28

8 3 3

R
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Pl ow Head Bush (Drilling)

ri data yang ada di perol eh
= 143,01 , neka
W X p

= 143,01 x 1

= 143,01 detik

3359

=W x 1,24

= 143,01 x 1, 24
= 177, 3324 deti k
0: 2: 57

s 8 & 3

&

Connecti ng Bush (Faci ng)

ri data yang ada di perol eh
= 71, 24, meka
W X p
=71,24 x 1

= 71,24 detik

3359

=W x 1,24

= 71,24 x 1,24
= 88,3376 detik
0:1:28

S8 3 3

R

Connecting Bush (Drilling)

Dari data yang ada di perol eh :
W = 141,595, naka

Wi =W x p

Wh = 141,595 x 1

Wh

= 141,595 detik

117



5 5 3 8

Y}
—
&
Q
)

&

W x 1,24
141,595 x 1, 24
175,5778 detik
0: 2: 56

Wheel Sub Assy (Welding 1)

Dar i

S 337

s 8353

Py
-
%
Q
)

4

data yang ada di perol eh
14, 301, meka
W x p
14,301 x 1
14, 301 nenit

W x 1,24
14,301 x 1, 265
18, 090765 nenit
0: 18: 05

Wheel Sub Assy (Wl ding_2)

Dar i

3357

§ 8383

4

dat a yang ada di perol eh
26, 6135, naka
W X p
26,6135 x 1
26, 6135 neni t

W x 1,24
26,6135 x 1, 265
33, 6660775 nenit
0: 33: 40
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R/ L Cage Weel Sub Assy (Welding_3)

ri data yang ada di perol eh
= 46, 434, nmaka

W X p

= 46,434 x 1

= 46, 434 menit

3359

=W x 1,24

= 46,434 x 1, 265
= 58, 74154 neni t
~ 0: 58: 44

s 8 & 3

Py
i
%
Q
)

Wieel Sub Assy (Wl ding_4)

Dari data yang ada di perol eh
46, 524, maka

W X p

46,524 x 1

46, 524 nenit

S 337

W x 1,24

46, 524 x 1, 265
58, 85286 nenit
0:58:51

S

4

Tensi on Handl e Sub Assy Ti pe GLO00 / GL000 BOXER

Dari data yang ada di perol eh

Ws = 56, 94, nmka
Wi =W x p
Wh = 56,94 x 1
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=

5 5 3 &

R

56, 94 detik

W x 1,24
56,94 x 1,225
69, 7515 deti k
0:1:10
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LAMVPI RAN 4
Penj adwal an Awal Dep. Machi ni ng



LAMVPI RAN 5
Penj adwal an Awal Dep. Wl di ng



LAMPI RAN 6
Penj adwal an Usul an Lot 100



LAMVPI RAN 7
Penj adwal an Usul an Lot 50



LAVPI RAN 8
Penj adwal an Usul an Lot 1



LAVPI RAN 9
Surat Keterangan Penelitian
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