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INTISARI

Permasalahan yang dihadapi Home Industry milik ibu
Rom vyang berlokasi di Temanggung adalah tidak dapat
memenuhi permintaan konsumen, karena kapasitas produksi
yvang masih rendah vyang disebabkan masih menggunakan
alat cetak vyang sederhana. Tujuan dari perancangan
mesin ini adalah untuk meningkatkan kapasitas produksi
Home Industry.

Penelitian ini menggunakan metode kreatif dan
menggunakan tools Quality Function Deployment (QFD)
untuk mendapatkan atribut produk. Alat yang digunakan
berupa House of Quality (HOQ), dimana House of Quality
(HOQ) digunakan untuk menjelaskan hubungan antara
keinginan konsumen dan produk. Proses desain 3D mesin
dilakukan dengan mengeluarkan ide kreatif, vyaitu
dengan menggunakan software powershape 7.9.1.

Hasil penelitian ini diperoleh suatu disain mesin
cetak ceriping dengan dimensi panjang 100 cm, lebar 40
cm dan tinggi 70 cm yang dapat mencetak 20 kg singkong
dalam waktu cetak 3,7 jam. Biaya proses produksi untuk
membuat mesin ini adalah Rp. 1.656.010,00.

Kata kunci: Metode kreatif, QFD, powershape 7.9.1.
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