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HALAMAN MOTTO 

 

 

“Janganlah menjadi orang yang hanya berharap untuk 

mendapatkan sesuatu yang kita inginkan, tetapi 

pantaskanlah diri kita untuk mendapatkan sesuatu yang 

kita inginkan tersebut.” (Mario Teguh, 2010)   

 

“Jika huruf “O” mewakili kata opportunity, maka “O” tidak 

terdapat di yesterday, tetapi terdapat di today, bahkan 

terdapat tiga buah di tomorrow. Jangan pernah menyerah 

akan hidup ini, karena akan selalu ada banyak kesempatan 

di hari esok.” (Astrid Adelia, 2010)   

 

“Jika aku diberi sebuah kapak dan waktu sebanyak 8 jam 

untuk menebang sebuah pohon besar, maka aku akan gunakan 

5 jam pertama untuk mengasah kapak tersebut sampai benar-

benar tajam.” (Harris Chandra, 2009)   

 

“Orang yang hebat bukanlah ia yang selalu berhasil, 

tetapi adalah ia yang selalu mampu bangkit dari 

kegagalannya.” (Anonim, 2009)   

 

“Semakin kita sering mengalami kegagalan, itu tandanya 

kita semakin dekat dengan keberhasilan.” (Mario Teguh, 2010)   

 

“Tuhan tidak pernah berjanji bahwa daun akan selalu 

hijau, matahari akan selalu terbit dari timur, hidup akan 

selalu bahagia...namun yang Tuhan janjikan yaitu bahwa Ia 

akan selalu setia berjalan bersama dengan kita.” (Anonim, 

2009)  
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“Bukan karena engkau terlihat cantik aku mencintaimu, 

tetapi karena aku mencintaimu engkau terlihat cantik.” 

(Nur Rochmat, 2005)   

 

“Hadiah pertama untuk orang yang melakukan kebaikan 

adalah kebaikan.” (Mario Teguh, 2009) 

 

“Hadiah pertama untuk orang yang menemui kegagalan adalah 

kesempatan untuk mencoba kembali.” (Mario Teguh, 2010) 

 

“Jika kita tidak mampu menjadi bunga mawar, maka jadilah 

semak belukar yang terindah...jika kita tidak mampu 

menjadi jalan raya, maka jadilah jalan setapak yang 

menghantarkan orang pada mata air.” (Anonim, 2008)  

 

“Salah dalam melakukan suatu pekerjaan bukanlah suatu 

kesalahan, tetapi kesalahan terbesar adalah ketika kita 

takut bertindak sebab takut akan kesalahan” (Mario Teguh, 

2011)  

 

“Kegagalan adalah cara bagi Tuhan untuk mengembalikan 

kita ke pilihan yang benar.” (Mario Teguh, 2011)  

 

 

 

“Segala perkara dapat kutanggung di dalam Dia 

yang memberi kekuatan kepadaku.” 

Filipi 4:13 
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INTISARI 

 

 

 PT. Mega Andalan Kalasan (PT. MAK) merupakan sebuah 
perusahaan manufaktur yang saat ini bergerak di bidang 
industri peralatan rumah sakit (hospital equipment). 
Berbagai macam jenis produk golongan medical devices dan 
variannya diproduksi oleh PT. MAK. Sebagian besar produk 
merupakan jenis bed. Sebuah bed dituntut untuk dapat 
memenuhi kebutuhan mobilitas yang baik. Kebutuhan 
mobilitas bed tersebut diakomodir oleh roda bed atau yang 
dikenal dengan nama castor.  
 Castor merupakan sebuah rakitan, yang tersusun atas 
beberapa komponen dan sub rakitan. PT. MAK memproduksi 6 
varian castor, salah satunya adalah Rakitan Castor Double 
Wheel 6 inch. Varian castor ini digunakan untuk 
mengakomodir fungsi mobilitas produk bed dengan kebutuhan 
mobilitas yang tinggi. Karena kinerja yang berat dan 
elemen penyusun yang bermacam-macam, maka rakitan castor 
ini berpotensi mengalami kegagalan produk, baik saat 
masih dalam proses produksi, maupun setelah digunakan 
pada bed. 
 Agar mencegah timbulnya kegagalan, maka dilakukanlah 
analisis resiko kegagalan terhadap Rakitan Castor Double 
Wheel 6 inch. Metode FMEA dipilih penulis sebagai teknik 
dalam melakukan analisis resiko kegagalan tersebut. FMEA 
atau Analisis Moda dan Efek Kegagalan dilakukan dengan 
berbasis pada sistem dan desain. Melalui pendekatan-
pendekatan yang direkomendasikan oleh Ford Motor Company, 
analisis tersebut menghasilkan resiko-resiko kegagalan 
kritis. Resiko kegagalan kritis ini kemudian diberikan 
beberapa rekomendasi tindakan perbaikan. Tujuan dari 
pemberian tindakan perbaikan ini adalah untuk meredam 
potensi moda kegagalan yang teridentifikasi. Rekomendasi 
tindakan-tindakan tersebut selanjutnya dijadikan dalam 
sejumlah tindakan perbaikan tertentu, yang lebih 
spesifik, melalui proses pemilihan. Dengan adanya 
tindakan-tindakan perbaikan ini, diharapkan kualitas dan 
performansi dari produk Rakitan Castor Double Wheel 6 
inch dapat meningkat. 
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