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I NTI SAR

PT. Mega Andalan Kalasan (PT. MAK) merupakan sebuah
perusahaan manufaktur yang saat ini bergerak di bidang
industri peralatan rumah sakit (hospital equipment).
Berbagai macam jenis produk golongan medical devices dan
variannya diproduksi oleh PT. MAK. Sebagian besar produk
merupakan jenis bed. Sebuah bed dituntut untuk dapat
memenuhi  kebutuhan mobilitas yang baik. Kebutuhan
mobilitas bed tersebut diakomodir oleh roda bed atau yang
dikenal dengan nama castor.

Castor merupakan sebuah rakitan, yang tersusun atas
beberapa komponen dan sub rakitan. PT. MAK memproduksi 6

varian castor, salah satunya adalah Rakitan Castor Double
Wheel 6 inch. Varian castor ini digunakan untuk
mengakomodir fungsi mobilitas produk bed dengan kebutuhan

mobilitas yang tinggi. Karena kinerja yang berat dan
elemen penyusun yang bermacam-macam, maka rakitan castor
ini berpotensi mengalami kegagalan produk, baik saat
masih dalam proses produksi, maupun setelah digunakan
pada bed.

Agar mencegah timbulnya kegagalan, maka dilakukanlah
analisis resiko kegagalan terhadap Rakitan Castor Double
Wheel 6 inch. Metode FMEA dipilih penulis sebagai teknik
dalam melakukan analisis resiko kegagalan tersebut. FMEA
atau Analisis Moda dan Efek Kegagalan dilakukan dengan
berbasis pada sistem dan desain. Melalui pendekatan-
pendekatan yang direkomendasikan oleh Ford Motor Company,
analisis tersebut menghasilkan resiko-resiko kegagalan
kritis. Resiko kegagalan kritis ini kemudian diberikan
beberapa rekomendasi tindakan perbaikan. Tujuan dari
pemberian tindakan perbaikan ini adalah untuk meredam
potensi moda kegagalan yang teridentifikasi. Rekomendasi
tindakan-tindakan tersebut selanjutnya dijadikan dalam
sejumlah  tindakan perbaikan tertentu, yang lebih
spesifik, melalui proses pemilihan. Dengan adanya
tindakan-tindakan perbaikan ini, diharapkan kualitas dan
performansi dari produk Rakitan Castor Double Wheel 6
inch dapat meningkat.

Kata Kunci : resiko, kritis, perbaikan
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