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INTISARI 

PT. Maju Bersama Sejahtera merupakan perusahaan penyedia batubara kualitas 

medium calorie. Permintaan batubara dan lead time yang dibutuhkan memiliki 

pola data bersifat probabilitsik, ditambah lagi dengan belum diterapkannya 

kebijakan safety stock yang baik dan benar. Stockout pada perusahaan 

menyebabkan shortage cost, penurunan service level, dan kehilangan 

kepercayaan konsumen. 

Tujuan penelitian ini tercapai dengan menggunakan simulasi untuk menentukan 

safety stock yang mampu memenuhi permintaan selama lead time sesuai 

dengan dengan service level agar tidak terjadi stockout. 

Simulasi ini dilakukan menggunkan metode Monte Carlo dengan software 

ArenaTM. Hasil yang didapat dari penelitian adalah Safety stock yang 

direncanakan untuk LT X adalah 19.000 Mt dengan biaya simpan Rp. 2.084.490/ 

Mt per hari. Safety stock yang direncanakan untuk LT Y adalah 4.708 Mt dengan 

biaya simpan Rp. 516.514/ Mt per hari. 

Kata Kunci: Batubara, Monte Carlo, Simulasi, Probabilistik, Safety Stock. 
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