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INTISARI

PT. Karya Pak Oles Tokcer merupakan perusahaan obat tradisional terbesar di
Bali dan saat ini memiliki permasalahan pada gudang bahan baku pengemas
produk. Contoh permasalahan yang terjadi yakni, hilangnya tutup botol produk
Bokashi Care, namun pada kartu stok tercatat bahwa produk tersedia sebanyak
tiga ribu. Hal tersebut mengakibatkan tidak terpenuhinya jadwal induk produksi.
Berdasarkan permasalahan tersebut, maka tujuan penelitian ini adalah
memberikan usulan tata letak penyimpanan barang, perbaikan prosedur
pemuatan dan pengambilan barang, serta perbaikan metode pencatatan

informasi barang yang lebih baik.

Metode yang digunakan dalam penelitian ini ada dua tahap. Tahap satu yakni
perbaikan tata letak barang dengan metode penyimpanan class based storage
dan prinsip size. Tahap dua adalah tahap pengembangan sistem informasi untuk

mendukung fasilitas yang telah dirancang pada tahap satu.

Hasil penelitian mengalokasikan fasilitas penyimpanan 14 unit pallet coklat besar
sebagai tempat penyimpanan bahan pengemas tingkat 1, untuk bahan
pengemas tingkat 2 digunakan 7 unit pallet coklat, 14 unit pallet hijau, dan 7 unit
pallet hitam, dan untuk bahan pengemas tingkat tiga digunakan 8 unit rak besi.
Lokasi dan jumlah barang pada fasilitas yang telah disediakan dapat diakses
dengan program sederhana, sehinga pencarian dan transaksi barang dapat

dilakukan dengan cepat dan mudah.

Kata Kunci; tata letak barang, class based storage, unit size principle, sistem

informasi barang.
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