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INTISARI 

PT ATMI Surakarta merupakan industri yang bergerak dalam bidang 

manufaktur Terdapat beragam material yang digunakan sebagai bahan untuk 

membuat produk fabrikasi. Bentuk dan jenis material yang beragam menimbulkan 

adanya kendala dalam proses pemindahannya. Salah satu contoh material utama 

dalam industri fabrikasi adalah coil sheet metal. Coil sheet metal merupakan 

gulungan plat dengan ketebalan dan berat tertentu. Pengadaan coil sheet metal di 

PT ATMI membutuhkan satu proses yang harus dilakukan yaitu memindahkan coil 

sheet metal dari truk pengangkut menuju ke tempat penyimpanan. Proses 

memindahkan coil sheet metal ke tempat penyimpanan dilakukan dengan 

mengangkat coil sheet metal menggunakan forklift sebagai salah satu alat pemindah 

dengan beban berat. 

Proses pengangkatan coil sheet metal dengan menggunakan forklift secara 

langsung dapat menimbulkan kecacatan pada beberapa lembar coil sheet metal di 

bagian lubang coil sheet metal. Kecacatan pada beberapa lembar sheet metal pada 

bagian dalam akibat bersentuhan langsung dengan fork dari forklift yang memiliki 

bentuk persegi panjang. Salah satu upaya untuk menanggapi kendala ini, diperlukan 

perlengkapan forklift yang mampu memindahkan coil sheet metal tanpa 

menimbulkan kecacatan, aman dan sederhana. Luka goresan atau cacat tersebut 

mengakibatkan lembaran coil sheet metal terakhir tidak dapat digunakan secara 

optimal. 

  Berkaitan dengan masalah-masalah yang timbul di atas, diperlukan suatu 

perancangan agar didapatkan rancangan desain alat bantu forklift 10 ton untuk 

pemindah coil sheet metal. 

 
 

Kata kunci : perancangan, alat bantu forklift, unloading coil 
 

 

 


